PRILOG 1

Naziv i oznaka
dela projekta:

Zahtev za odlucivanje o potrebi procene uticaja na zivotnu sredinu
projekta za izgradnju Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje
vesSa i te€nih sredstava, uredenje pristupnih saobracajnica, uredenje
pesackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport gotovog
proizvoda do magacina gotove robe i dogradnju jednog dela postojeéeg
transportnog mosta, na k.p. br. 2880 KO Dedina, grad Krusevac

Nosilac projekta:

HENKEL SRBIJA d.o.o. Beograd
Bulevar oslobodenja 383, 11040 Beograd

Objekat Fabrika za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih
sredstava
Lokacija: k.p. br. 2880 KO Dedina, grad KruSevac

Obradivac:

D.A. dizajn arhitektura, Gandijeva 169/1, 11070 Novi Beograd

Odgovorno lice
obradivaca:

Jugoslav Janji¢, dipl.inz.arh., direktor

Potpis i pecat:

7

Radni tim:

Slavica Rsovac, dipl.inz.tehn.

Jelena Cuk, dipl.inz.tehn.

Ivana Markovié Adzié¢, dipl.inz.arh.

Igor Zajmi, dipl.inz.arh.

Mesto i datum:

Beograd, septembar 2025.




SADRZAJ

0. UV ODD . 4
1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA . ... 5
2. OPIS LOKACIJIE ...ttt e ettt e e a2 e e ekttt et e e e e e e e e e nntbb e e e e aaeeeeannnnnnees 6
2.1, MaKIOIOKACHA ......oeieiiiieei et e e e et e e e e e e e et e e e e e e e 6
2.2, MIKFOIOKACITA ... 6
3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA . ... ettt e e e e e e 8
K T O O o[ W o o] [=) ¢ = PSP UPUPPPPPPPPIN 9
3.1.1. SA0DrACAJNICE ... 10
3.1.2.  Vodovod i KanaliZacCija..............cuuuuuiiiiiiieiiecce e 11
3.1.3.  EIeKIroiNSIalaCije ..........uueiiiiiiiiiii e 11
3.1.4.  Telekomunikacione iNStalacije...............uuuuuuiiiiiiiiiiii e 12
3.1.5. Sistem kontrole pristupa i video Nadzora..............ccccooviiiiiiiiiiiiic e 12
I T IS T 1= 11 = W o To [ 0T 7.2 | - P 12
3.1.7. Grejanje, hladenje, klimatizacija i ventilacija..............cccccooiiiiiiiiiiiiie 13
3.1.8. Komprimovani VazduRn...............oiirii e 13
3.2. Opis tehNOIOSKOG PrOCESA........coiiiiiiiii et e e e et e e e e e e e eeanaes 13
3.2.1.  PriJEIM SITOVIN@A. ... ettt 14
3.2.2.  SKIAdISIENJE SIMOVING ...uueii i e 15
3.2.3. Skladidtenje ambalaze ...............uuuuumimiiiiiii e 16
3.2.4.  UMESAVANJE ...ttt 17
K I TR B Lo - To F- TR USRI 18
3.2.6. Jedini€no punjenje/PakoVanE ...............uuuuumummmmmmnnnnninnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn——_ 18
3.2.7.  ZDIrNO PAKOVANJE. ... ettt 19
3.2.8.  Transportni SISTEM .. .....u i 19
3.3. KoriS¢enje prirodnih resursa i €NErgije........couuuuuiii i e e e e e eeeeees 19
3.4. Stvaranje otpada i NJEGOVE VISTE ........uuuuiiiiiiii e 19
03 DR O3 =3 (1 1= Lo FOUR TSRO 19
3.4.2.  TECNI OIPAA ... 20
3.4.3. Ispustanje zagadujucih materija u vazduh ..............cccccoiiiiiiiiie 20
344, BUKA T VIDIACITE ...ttt 21
4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE ..o 21
5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU ........cccocveueee.. 22
5.1, SEANOVNISIVO. ... nnnnnnnnns 22
oI o = T I - 11 o - 22
ST TR =Y 4] (= YU SEEURR 22
ST TV o T b= U SRPPPPPRPTNS 22
ST TRV - o 11| o 22
5.6. KIMASKi CINIOCH......eieeeiiiiie ettt e e e e e e ettt e e e e e e e e eeeatan e e e eaaeeeeennes 23
5.7, GrAGEVINEG ... e 23
5.8. Nepokretna kulturna dobra i arheolodka nalazidta ... 23
0.0, PBJZAZ .. 23
5.10. Medusobni odnos navedenih CIiNIACaA..............uuuiumiii e 23
6. OPIS MOGUCIH ZNACAJUNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU ..................... 23
6.1. Usled postojanja projekta .............coii i 23



6.2. Usled koriS¢enja prirodnin FESUISA .........coooiiiiiiiieeeeeee e 24

6.3. Usled emisije zagadujucih materija, stvaranja neugodnosti i uklanjanja otpada.................... 24
6.3.1. Zagadenje vode i ZemIjiSta........cccooeiiiiiiiiiiiie e 24
6.3.2.  Zagadenje VazduUN@...........coooi oo 24
6.3.3. Emisija gasova sa efektom staklene baste ... 25
6.3.4. Uklanjanje ofpada ...........coooiiiiiiiiii i 25
TR S T = 11 - TR 25
6.3.6. Svetlost, toplota i ZraCenje ........ccoi i 25
6.3.7. Zagadivanje U SIUCaju UAESA ..........ceeiiiiiiiiiiii it 25
6.3.8. Kumulativni uticaji projekta i drugih postojecih ili planiranih projekata ...................... 26

7. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU §PRECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA
ZNACAJNIJih STETNih UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU ......coviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiaieiinees 27

8. NETEHNICKI REZIME PODATAKA NAVEDENIM U TACKAMA 2-9 .......cooviviiieceeeeee, 29

9. PODACI O MOGUCIM TESKOCAMA NA KOJE JE NAISAO NOSILAC PROJEKTA U
PRIKUPLJANJU PODATAKA | DOKUMENTACIJE. ... ... 34

10. DRUGI PODACI IINFORMACIJE ... 34

11. KRATAK OPIS PROJEKT A ... 34



0. UvOoD

Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je lokacijske uslove broj 350-02-
00413/2019-14 od 26.09.2019. godine za izgradnju fabrike za proizvodnju kapsula za mas$insko
pranje rublja — izgradnja objekta, transportnog mosta za transport gotovog prizvoda, uredenje
pristupnih saobracajnica sa uredenjem pe$ackih staza i parkingom na k.p. br. 2880 KO Dedina,
opstina Krusevac.

Za projekat izgradnje fabrike za proizvodnju kapsula za maSinsko pranje rublja, na k.p. 2880 KO
Dedina, grad KruSevac, nosioca projekta ,Henkel Srbija“ d.o.o0. Beograd, uradena je Studija o
proceni uticaja na zivotnu sredinu, za koju je dobijena saglasnost Ministarstva zastite zivotne
sredine, br. 353-02-02586/2019-03 od 30.12.2019. godine.

Za navedeni projekat dobijena je i gradevinska dozvola br. 351-02-00030/2020-07 od 19.03.2020.
godine.

U toku izrade tehniCke dokumentacije Investitor je doneo odluku o povec¢anju gabarita objekta i
uvodenje novih tehnolodkih linija, za potrebe proizvodnje teénih sredstava. Osim toga, u proces
proizvodnje kapsula se uvodi nova sirovina etanol, koja je zapaljiva tecnost, a tokom proizvodnje
teCnih sredstava Ce se koristiti mravlja kiselina koja pripada kategoriji gorivih te¢nosti. Shodno tome,
projektovane su posebne prostorije u okviru objekta, odnosno dozrne stanice za etanol i mravlju
kiselinu.

Objekat je proSiren sa severne i juzne strane, spratnosti P+0. Dogradnja objekta sa severne strane
se odnosi na prosirenje kapaciteta sa proizvodnjom teénih sredstava, kao i na deo prostora za
remont. U delu objekta sa juzne strane projektovan je magacin ambalaze i sirovina. Zbog proSirenja
objekta, potrebno je ukloniti jedan postojeci objekat (br. 15 — Remontna radionica i magacin sirovina).
Takode, planirana je i dogradnja transportnog mosta, kako bi se nova fabrika povezala sa centralnim
magacinom.

Zbog svega navedenog uradeno je novo idejno resenje i podnet zahtev za dobijanje novih lokacijskih
uslova.

Ministarstvo gradevinarstva, saobraéaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove ROP-MSGI-
23505-LOCA-14/2025, zavodni br. 002061407 2025 14810 005 001 000 001 od 24.07.2025. godine,
za izgradnju fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje veSa i te€nih sredstava, uredenje
pristupnih saobracajnica, uredenje peSackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport
gotovog proizvoda do magacina gotove robe i dogradnju jednog dela postoje¢eg transportnog
mosta, na k.p. br. 2280 KO Dedina, grad KruSevac. Nadlezno ministarstvo je, zbog tehni¢ke greske
u Lokacijskim uslovima, izdalo Re&enje o ispravci greSke u Lokacijskim uslovima, br. ROP-MSGI-
23505-TECCORA-15/2025, zavodni br. 003212463 2025 14810 005 001 000 001, od 22.08.2025.
godine.

Izmene koje su predvidene novom projektnom dokumentacijom, a u odnosu na projektnu
dokumentaciju koja je bila osnov za izradu Studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu na koju je
dobijeno Resenje o saglasnosti, prikazane su u Tabeli 1.

Tabela 1. Izmene projekta
Prema ReSenju o saglasnosti na Studiju

Red

br o proceni uticaja na zivotnu sredinu PREDMET IZMENE
) br. 353-02-02586/2019-03 od 30.12.2019. g.
Projektovani objekat je bio dimenzija Izmena se odnosi na prosirenje
objekta za smestaj novih linija za
~145m x 80 m. proizvodnju teénih sredstava, sa
BRGP objekta je 13809,88 m?, dok je bruto | severne strane, kao i magacina
1. povrsina transportnog mosta bila 357,80 ambalaze i sirovina sa juzne strane.

m?, §to je ukupno 14.167,68 mZ. Dodati delovi objekta su prizemni,
povezani su sa prvobitno
projektovanim objektom i zajedno
Povrsina zemljiSta pod objektom je Cine jednu celinu.

10.026,90 m?, a pod transportnim mostom

Neto povrsina fabrike je 13.250,31m?2.




357,80 m?, $to ¢ini ukupnu zauzetost od
10.384,70 m? zemljista.

Galerija i sprat ostali su
nepromenjeni.

Novi gabarit objekta je 145 m x 139
m, 3to predstavlja proSirenje za oko
59 m po kracoj strani objekta.

Nova BRGP objekta je 22.586,00 m?,
pod transportnim mostom 377,44 m?,
pa ukupna BRGP sa transportnim
mostom iznosi 22.963,44 m?. Nova
neto povrsina objekta iznosi
18.180,43 m2.

Povrsina zemljista pod objektom je
20.241,70 m?, a pod transportnim
mostom 377,44 m?, odnosno ukupna
zauzetost iznosi 20.619,14 m?.

Projektovani objekat namenjen je za
proizvodnju proizvoda nove generacije,
kapsula za masinsko pranje vesa, koje
sadrze razliCite teCne faze obavijene
vodorastvornom folijom.

U procesu proizvodnje koris¢ene su
supstance, enzimi i parfemi koji nisu bili
zapaljivi ni eksplozivni, $to je prikazano u
projektu tehnologije kao i u projektu zastite
od pozara.

2. Za potrebe pribavljanja gore navedenih
lokacijskih uslova nije bilo potreba za
predajom Priloga 11, zbog gore navedenih
Cinjenica.

Nova formula za kapsule za pranje
veSa u proces proizvodnje, pored
svih supstanci koje su se koristile,
uvodi i supstancu etanol (C2HsOH),
koja spada u zapaljive te€nosti.

U procesu proizvodnje te¢nih
sredstava koristi se mravlja kiselina
(HCOOH), koja spada u gorive
teCnosti.

Iz ovog razloga prilikom predaje za
nove lokacijske uslove, predaje se i
Prilog 11, za skladiStenje etanola i
mravlje kiseline.

Maksimalna koli€ina ovih sirovina
koja se skladisti u objektu je 2 m3
etanola i 2 m® mravlje kiseline.

Etanol i mravlja kiselina se preko
metalnih cevovoda, pratece armature
i odgovaraju¢ih pumpi uvode u proces
proizvodnje i svi ovi elementi su
izradeni prema standardima za ovu
oblast.

1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Naziv:

Sediste i adresa:
Sifra delatnosti:
Naziv delatnosti:
Maticni broj:
PIB:

Odgovorno lice
ogranka:

Osoba za kontakt:

Telefon:

Henkel Srbija d.o.o Beograd

Bulevar oslobodenja 383, 11040 Beograd

2041

Proizvodnja deterdzenata, sapuna, sredstava za CiS¢enje i poliranje

07102160
100472093

DuSan Antonijevic¢
Tamara Garcéevié

037/415-438, 060-2072-438




2. OPIS LOKACIJE
2.1. MAKROLOKACIJA

Grad KruSevac je lociran na oko 195 km jugoisto€no od Beograda. Zauzima gradsko naselje
KruSevac i 100 seoskih naselja medu kojima su: Begovo Brdo, Belasica, Bivolje, Grevci, Dvorane,
Dedina itd. Nalazi se u dolini Zapadnog Pomoravlja u Rasinskom okrugu u sredisnjoj Srbiji. KruSevac
se nalazi na 137 m.n.v. i to na koordinatama 43° 34' 60" severno i 21° 19' 36" isto¢no.

Opstina KruSevac zahvata povrSinu od 854 km2. Prema popisu iz 2022. god. ova opstina broji
113.582 stanovnika, dok gradsko naselje Krusevac ima 53.746 stanovnika (prema popisu iz 2011.
godine bilo je 58.745 stanovnika, a prema onom iz 2002. godine bilo je 57.371 stanovnik). To je
ekonomski, administrativni, kulturni, zdravstveni, obrazovni, informativni i sportski centar Rasinskog
okruga. Ovaj grad je bio srednjovekovna srpska prestonica. Nalazi se u KruSevackoj kotlini koja
obuhvata kompozitnu dolinu Zapadne Morave i prostire se izmedu Levéa i Temniéa na severu, Zupe,
Kopaonika i Jastrepca na jugu i Kraljevacke kotline i Ibarske doline na zapadu.

" m"ﬁumu

TPCTEHMK

Slika 1. PolozZaj opstine KruSevac

2.2. MIKROLOKACIJA

Fabrika za proizvodnju kapsula za maS$insko pranje veSa i teCnih sredstava nalazi se u okviru
kompleksa Henkel Srbija d.o.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata, KruSevac (u daljem
tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta KruSevac-
Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Na levoj obali Rasine, locirano je naselje Bivolje sa 76 domacinstava i oko 237 stanovnika, a nadalje
se Siri teritorija grada Kru8evca, do Cijeg centra ima oko 2 km. Istoéno od kompleksa, u industrijskoj
zoni grada, prostire se naselje Dedina sa 812 domacinstava i oko 2.380 stanovnika. Najblizi
stambeni objekti su istoéno od kompleksa Henkel Srbija, na oko 500 m.
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Slika 2. Polozaj kompleksa ,Henkel Srbija“ u odnosu na okolna naselja
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Slika 3. Polozaj kompleksa “Henkel Srbija” u Krusevcu

U pomenutom naselju Dedina, postoji osnovna Skola, na oko 1 km, vazdudnom linijjom udaljena od
kompleksa Henkel Srbija. Naselje Bivolje i naselje Dedina se sastoje uglavnom od gusto izgradenih
prizemnih kuca. Objekti su uglavnom stambeni. U naselju Bivolje od objekata drustvenog znacaja
evidentirani su: ambulanta, veterinarska stanica i osnovna $kola — sve na udaljenosti od oko 1 km
vazdusnom linijom od fabrickog kompleksa.



Kompleksu se pristupa na dva mesta sa magistralne saobracajnice KruSevac - Pojate. Preko ove
saobracajnice ostvaruje vezu sa istoénom obilaznicom koja se nalazi zapadno od lokacije i koja je
planirana za povezivanje sa tzv. ,zapadno - moravskim koridorom* (drzavni put IA reda br. A5). Prvi
ulaz je kolski i namenjen zaposlenima i posetiocima, a preko drugog ulaza kompleksu pristupaju
kamioni i Sleperi sa sirovinama i gotovim proizvodima. Saobracajnice i platoi na kompleksu operatera
su minimalne Sirine 7 m, jednosmerne i dvosmerne, izvedene sa asfaltnom i betonskom podlogom,
tako da proizvodnim objektima obezbeduju pristup sa tri strane.

Saobracajnice od teritorijalne vatrogasne jedinice Krudevac su Sirine 12, 9 i 7 m, dvosmerne i
jednosmerne, asfaltirane i odgovaraju za kretanje svih vrsta vozila sa osovinskim opterecenjem do
10 t. Na ovim saobracéajnicama prirodnih prepreka nema, a od vestackih prepreka prisutni su
semafori na raskrsnicama.

Katastarska parcela br. 2280 KO Dedina, na kojoj ¢e se graditi Fabrika za proizvodnju kapsula za
masinsko pranje ve$a i te¢nih sredstava, zauzima povr$inu od 26 ha 22 a 94 m?, a lokacija je
predvidena za objekte industrijske proizvodnje, skladista, komunalne usluge i servise.

Kopija plana i Izvod iz lista nepokretnosti dati su u prilogu.

3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Fabrika za proizvodnju kapsula za ves i teénih sredstava se nalazi u krugu fabrike Henkel u
Krusevcu, na katastarskoj parceli 2880 KO Dedina. Gabariti predmetnog objekta su 145 m x 139 m,
a bruto razvijena povrsina priblizno 22.586,00 m2. Spratnost objekta je P+1 u manjem delu objekta
(cca 3758,80 m? u osnovi) i P+0 u ostatku objekta.

Predvideno je i uredenje pristupnih saobracajnica, uredenje pesackih staza i transportni most za
transport gotovog proizvoda do magacina gotove robe duzZine cca 14,5 m, kao i dogradnja jednog
dela postojeéeg transportnog mosta ukupne duZzine cca 90 m.

Proizvodni proces u Fabrici se sastoji iz nekoliko celina: skladiSte sirovina, priprema i meSanje
sirovina, formiranje i pakovanje proizvoda, skladiSte ambalaZze i sirovina, dozirne stanice za sirovine,
posebne prostorije - dozirne stanice za etanol i mravlju kiselinu i laboratorije za kontrolu kvaliteta
sirovina i proizvoda. Sirovine u te€nom obliku stizu u cisternama i IBC plasti¢nim kontejnerima. Medu
sirovinama ima onih koje mogu da formiraju eksplozivhu atmosferu, a ima i zapaljivih sirovina.
Projektom ¢e biti planirane instalacije za takve sirovine u odgovarajuc¢em stepenu zastite (ATEX).

Kapsula za masinsko pranje veSa se sastoji iz teCnih komponenata upakovanih u vodorastvorljivu
foliju. Priprema poluproizvoda se vrSi u specijalnim mikserima, privremeno se skladisti u
rezervoarima za skladistenje poluproizvoda. Tako pripremljen poluproizvod se putem specijalnog
postrojenja dozira u masine za formiranje kapsula, koje se potom pakuju u kantice ili dojpak na
masinama za zbirno pakovanje. Zbirno upakovan proizvod se zatim pakuje u kartonske kutije, koje
se transportuju kroz novoprojektovani transportni most do paletizacionog centra u drugom objektu,
magacinu gotove robe.

Priprema teCnih sredstava se odvija u specijalnim mikserima, gde se sirovine doziraju u skladu sa
ustanovljenom recepturom za odredenu formulaciju proizvoda. Te€na sredstva se iz miksera
prebacuju u posude za privremeno skladiStenje do pakovanja proizvoda. Tena sredstva se na
specijalnim masinama pakuju u boce manjeg i veceg formata. Pored linija za jedini€no pakovanije,
predvdena je i linija za zbirno pakovanje 2 ili 3 boce u samostezucu foliju. Proizvodi sa navedenih
linija se pakuju u kartonske kutije i transportuju do centralnog magacina gotove robe na paletizaciju.

Objekat se nalazi u srediSnjem delu kompleksa, uz njegovu zapadnu granicu, a u neposrednoj blizini
se nalaze objekti: Upravna zgrada sa severne strane, Fabrika te¢nih sredstava sa istocne strane i
objekat Odrzavanje sa juzne i Centralni magacin sa jugo-isto¢ne strane.

Polozaj Fabrike za proizvodnju kapsula za ve$ i te€nih sredstava u odnosu na ostale objekte
kompleksa ,Henkel Srbija“ dat je na Slici 4, a u grafickim prilozima je dat crtez situacije predmetnog
objekta.
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Slika 4. PolozZaj Fabrike kapsula za ves$ i te€nih sredstava

3.1. OPIS OBJEKTA

Predmetni objekat je namenjen za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa, koje se sastoje od
tri ili Cetiri odvojene komore sa razli¢itim te€nim fazama, obavijene vodorastvornom folijom. Pored
proizvodnje kapsula, u objektu ¢e se proizvoditi te€na sredstva za masinsko pranje posuda, razlicitih
formulacija i pakovanih u boce 700 i 1000 ml.

Objekat je koncipiran tako da prati tok materijala, od prijema sirovina, skladistenje sirovina, pogon
umesSavanja, tehnoloki pogon dorade, punjenje, jedinicno pakovanje, zbirno pakovajne i transport
do postojeceg centra za paletizaciju koji se nalazi u drugom objektu.

Objekat fabrike je nezavisna konstruktivna celina, koja je projektovana kao hala sa prefabrikovanim
armirano-betonskim/€elicnim elementima, spratnosti P+0 u proizvodnom i skladiSsnom delu i P+1 u
delu umeSavanja sirovina. Visina venca na delu objekta sa spratno$¢u P+0 je 10,0 — 12,0 m, dok
visina objekta gde je spratnost P+1 iznosi 17,0 m. Ciste visine prostorija su 6,0 m.

Glavni gabarit objekta je fabricka hala, €ija povrSina iznosi 20.241,70 m?, a minimalna Cista visina
iznosi 6,0 m. Ukupna povrsina pod objektom, uklju¢ujuéi transportni most, iznosi 20.619,14 m2.

Sprat pripreme i meSanja sirovina projektovan je da izdrzi optereéenje opreme koja ¢e se nalaziti na
spratu, sirovina koje ¢e tu biti skladiStene i viljuSkara koji ¢e se koristiti u proizvodnom procesu.

Zbog zahteva proizvodnog procesa, u proizvodnom delu objekta projektovane su i prostorije u kojima
¢e se nalaziti oprema koja zahteva posebne klimatske uslove (relativna vlaznost vazduha i
temperatura).



Gotov proizvod ¢e se transportovati preko novoprojektovanog i dogradenog transportnog mosta do
centralnog magacina gotove robe, odnosno centra za paletizaciju, koji se nalazi u njemu.

Transportni most projektovan je od Celi¢nih profila sa svim potrebnim konstruktivnim elementima i
oblozen panelima sa ispunom od mineralne vune d = 15 cm.

Objekat sadrzi i administrativni deo (kancelarije, garderobe, mokre ¢vorove, kao i trafo stanicu i
tehniCke prostorije).

Osnovni konstruktivni sistem objekta je od armiranog i prethodno napregnutog betona. Sistem je u
najve¢em delu projektovan kao montazni, a formiraju ga armiranobetonski stubovi 60x60 cm na koje
se oslanjaju glavni nosadi i roznjace krovne konstrukcije.

Na stubovima su predvideni kratki elementi i odgovarajuce viljuske” za oslanjanje horizontalnih
elemenata konstrukcije. Svojim donjim krajem stubovi se montiraju u armiranobetonske ¢asice i
formiraju ukljestenje.

Krovnu konstrukciju ¢ine roznjace i glavni nosaci, zajedno sa ivi€nim armiranobetonskim nosaéima.
Armiranobetonske roznjace su statickog sistema popreénog preseka oblika T. Preko roznjaca se
postavlja dubokoprofilisani ¢eli¢ni lim visine 150 mm, preko koga se polaZzu slojevi termo i
hidroizolacije. RoZnjaCe se na glavne nosace oslanjaju vezom preko ¢eli¢cnog ankera.

Glavni nosaci su prethodno napregnuti i popre€nog preseka visine ~150 cm. Nosaci se na stubove
oslanjaju preko odgovarajuce oblikovanih "viljuski”.

Ivicne krovne i fasadne grede pored uloge noSenja fasade, sa stubovima formiraju fasadne ramove.
Sistema su proste grede, klasi¢no armirane. Grede se na stubove oslanjaju vezom preko kratkog
elementa i Celiénog ankera.

Fundiranje objekta je na temeljima samcima, sa ¢aSicama i temeljnim gredama, kao i na temeljnoj
plo€i u delu sa rezervoarima.

Na koti £0.00 predvideno je postavljanje mikroarmirane podne plivajuce ploce debljine 20 cm.

Fasada je projektovana od samonosecih panela sa ispunom od mineralne vune obostrano obloZzene
plastificiranim Celi€nim limom (tzv sendvi¢ paneli). Fasadni paneli debljine 15 cm montiraju se preko
podkonstrukcije od Celi¢nih profila, sa spoljne strane nosece betonske konstrukcije. Sve opSivke ¢e
se raditi od plastificiranog €eli€nog lima debljine minimalno kao debljina limova panela.

Na spoju fasadnog panela i krovnog pokriva¢a — hidroizolacione membrane — projektovana je atika
- venac koja prati nagib krovnih ravni, a kojim se krov "sakriva" iza fasade i smanjuje se rizik od pada
sa krova.

Projektom su predvidena fasadna vrata i prozori na objektu, od aluminijumskih profila sa prekinutim
termi¢kim mostom. Prozori na fasadi zastakljeni su dvostrukim termoizolacionim niskoemisionim
staklom, U<2,4 w/m2K.

3.1.1. Saobracéajnice

Kolski pristup objektu planiran je sa zapadne i istoCne strane preko postojecih saobracajnica. Na
isto¢noj strani zadrzava se saobracajnica Sirine 6,0 m, a sa zapadne strane se zadrzava
saobracajnice Sirine 7,0 m koja je u sastavu internih saobracajnica na kompleksu. Ove dve
saobracajnice povezane su preko takode postojecih saobracajnica, koje su Sirine 6,0 m sa juzne
strane i 3,5 m u najuzem delu sa severne strane objekta.

Omogucen je pristup velikim transportnim vozilima (Sleperima) i drugim teretnim vozilima preko
manipulativnog platoa na zapadnoj strani. Taj manipulativni prostor najviSe ¢e sluZiti kao mesto za
parkiranje cisterni za pretakanje sirovina iz cisterni u rezervoare.

Planirano je bo€no parkiranje i istovar sirovina za fabriku.

Parking za putni¢ka vozila zaposlenih u skladiS$tu obezbeden je u okviru velikog zajedni¢kog
parkinga na ulazu u kompleks fabrike Henkel (parking ima 205 parking mesta za putni¢ka vozila).
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3.1.2. Vodovod i kanalizacija

Snabdevanje objekta vodom vrSi¢e se prikljuéenjem na internu vodovodnu mrezu u okviru
kompleksa, pri é€emu nema potrebne za dodatnim koli¢inama vode iz gradske vodovodne mreze.
Objekat se vodom snabdeva preko dva novoprojektovana priklju¢ka kapaciteta 3,76 I/s i 7,50 I/s.

Osim za sanitarne potrebe, u predmetnom objektu se voda koristi za proizvodnju demi vode i za
potrebe pranja opreme. Demi voda se skladiSti u dva rezervoara, odakle se dozira u maksimalnoj
koli€ini od 2x5 I/s.

U fabrickom kompleksu i oko objekta postoji izgradena hidrantska mreza. Da bi se obezbedio
dovoljan protok i pritisak na svakom hidrantu (unutradnji + spoljni), u prethodnom periodu, prilikom
projekta proSirenja magacina, projektovana je pumpna stanica za hidrantsku mrezu celog
kompleksa. Objekat ¢e biti povezan na hidrantsku mrezu prikljuékom kapaciteta 10 I/s. Fabrika
kapsula za ves i te€nih sredstava pokrivena je sa ukupno 12 spoljnih i 64 unutrasnja hidranta.

Procenjuje se da ¢e u novoj fabrici nastajati ukupno oko 5 I/s te¢nih otpadnih materija, usled pranja
tehnoloSke opreme, pogona i u procesu rada laboratorije. Navedena koli¢ina otpadnih te€nosti moze
biti promenjiva u zavisnosti od plana i zahteva proizvodnje.TeCne otpadne materije se odvode u Cetiri
vodonepropusna rezervoara, ukupne korisne zapremine 54 m?, koji nisu prikljueni na kanalizaciju.
Otpadne materije se iz rezervoara prepumpavaju u IBC kontejnere i zbrinjavaju u skladu sa
propisima.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvodi¢e se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja je
priklju¢ena na gradsku kanalizacionu mrezu. Maksimalna koli¢ina sanitarno-fekalne otpadne vode
je 7,05 I/s, a odvodenije iz objekta je obezbedeno preko tri nova priklju¢ka kapaciteta 3,69 I/s, 2 /s i
1,39 I/s.

Atmosferske vode sa krovova odvodice se direktno u internu atmosfersku kanalizaciju kompleksa, a
atmosferske vode sa saobracajnica ¢e se preciS¢avati u separatoru ulja i benzina (lakih naftnih
derivata) pre upustanja u internu atmosfersku kanalizaciju kompleksa.

3.1.3. Elektroinstalacije
Predviden je kapacitet fabrike od 2x1250 kVA.
Napajanje objekta elektricnom energijom vrsi¢e se prema uslovima nadlezne Elektrodistribucije.
U okviru objekta predvidene su elektricne instalacije:

— instalacija energetskog napajanja i razvoda u objektu,

— instalacija opSteg unutrasnjeg osvetljenja,

— instalacija sigurnosnog osvetljenja,

— instalacija prikljuénica opSte namene,

— instalacija priklju¢aka termotehnicke i ventilacione opreme,
— instalacije gromobranske zastite i uzemljiva¢

— instalacije za dojavu pozara.

Napajanje potrosaca u objektu predvideno je sa postojeceg glavnog razvodnog ormana objekta, koji
je napojen sa postojece TS 10/40kV.

Za potrebe opSte rasvete predvideni su reflektori sa LED izvorima svetlosti.

Za protivpaniéno osvetljenje koristi se odreden broj plafonskih svetiliki koje su opremljene
emergency modulom i sopstvenim izvorom napajanja autonomije 1 h. Pored ovih svetiljki koriste se
i zidne svetiljke sa sopstvenim izvorom napajanja autonomije 1 h montirane iznad evakuacionih vrata
i na zidu ispod prolaza kroz regale.

Sve svetiljke u objektu su predvidene u pojacanoj IP zastiti.

Spoljnje osvetljenje objekta predvideno je kandelaberskim svetiljikama montiranim na stubovima.
Pored osvetljenja sa stubova predvideno je i osvetljenje pristupnih saobrac¢ajnica i platoa i sa same
fasade objekta. Glavni ulaz u objekat je predviden da se osvetli reflektorima montiranim na fasadi
objekta, dok je osvetlienje prilazne saobracajnice predvideno kandelaberskim svetilikama
montiranim na fasadi.

11



U fabrici su predvidene monofazne i trofazne industrijske uti€nice. Pored svakih vrata predviden je
trofazni izvod za napajanje automatike vrata. Za napajanje masina u proizvodnoj hali predviden je
Sinski razvod odgovarajuceg kapaciteta.

U skladu sa masinskim projektom u objektu su predvidene instalacije elektromotornog pogona za
klimatizaciju i ventilaciju prostora. Kompletno upravljanje ovim instalacijama je predvideno preko
centralnog sistema nadzora i upravljanja CSNU.

U slucaju pozara predvideno je slanje signala sa PP centrale u glavni ormar klimatizacije i ventilacije
kako bi se u slu€aju pozara izvrsilo iskljuCenje napajanja potro3aca za ventilaciju i klimatizaciju koji
se napajaju sa ovog ormara.

Za zaStitu objekta od udara groma, na krovu je predvideno postavljanje hvataljke sa uredajem za
rani start. Hvataljka se povezuju sa dva spusna provodnika na zajednic¢ki temeljni uzemljivac.
Predvideno je da se kao temeljni uzemljiva¢ objekta koristi kompletna armatura temeljnih betonskih
greda i pocinkovana Celi¢na traka FeZn 25x4 mm, zajedno sa armaturom i zavarena za iste na svim
nastavcima armature. Na uzemljiva¢ se povezuju i izvodi za povezivanje visokih stubova spoljnog
osvetlienja. Sve metalne mase moraju se povezati na uzemljenje provodnicima odgovarajuceg
preseka. Sve spojeve trake sa trakom ili trake sa armaturom temelja zastititi od korozije zalivanjem
sa bitumenskom smolom.

Kao zastita od elektricnog udara primenjeno je automatsko isklju€enje izvora napajanja u okviru
utvrdenih uslova napona i vremena za primenjeni TN-S sistem napajanja. 1zjednacenje potencijala
regala i druge metalne opreme u objektu, vr§i se pomocéu P/F provodnika 1x16mm?.

3.1.4. Telekomunikacione instalacije

Za kompleks HENKEL vec¢ postoji izgradena telekomunikaciona infrastruktura, tako da se za novu
fabriku nec¢e menjati postojeé¢i kapaciteti na kompleksu. Svi prikljuéci se izvode na internu
infrastrukturu kompleksa Henkel.

3.1.5. Sistem kontrole pristupa i video nadzora

Projektom je predviden sistem za kontrolu pristupa pomocéu bezkontaktnih idetifikacionih kartica.
Predvideni sistem obezbeduje zabranu ulaska neovlas¢enim licima u administrativni deo. Izlaz iz
prostora, odnosno deblokiranje vrata sa unutradnje strane, vrsi se preko tastera montiranog pored
vrata, ¢ime se deblokira elektricna brava.

U objektu je predviden i sistem IP video nadzora kamerama (CCTV). Sistem se koristi za daljinski
nadzor unutrasnjeg prostora objekta.
3.1.6. Zastita od pozara
U cilju zastite od pozara sva tehnitka dokumentacija bi¢e uradena u skladu sa uslovima MUP-a.
U objektu je predvidena automatska dojava pozara sa upravljanjem ventilacije i odimljavanja skladista.

Sistem za signalizaciju pozara je deo integralnog sistema zastite od pozara &ija je namena rano
otkrivanje pojave pozara u njegovoj najranijoj fazi, odgovaraju¢a dojava alarmnih stanja i lokalizacija
mesta nastanka pozara. Na taj naCin se u znatnoj meri smanjuje opasnost od pozara za prisutne
posetioce, zaposleno osoblje, sam objekat i njegov sadrzaj.

Projektovan je savremeni adresabilni sistem, predviden da se povezZe na postoje¢u centralu smestenu
u susednom objektu. Svi elementi instalacija predvideni ovim projektom su proizvod firme "BOSCH" iz
serije sistema za ranu detekciju pozara, kako bi se mogla izvrsiti integracija u postojeci sistem.

Sistem za signalizaciju pozara se sastoji od:

— individualno adresabilnih automatskih detektora pozara,

— individualno adresabilnih ru¢nih javlja¢a pozara,

— elemenata za signalizaciju (sirene, paralelni indikatori delovanja javljaca),
— potrebne el. instalacije.
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Predvideni sistem obezbeduje na glavnoj protivpozarnoj centrali informacije o svakom detektoru i
javljatu pozara sa individualnom adresom. Svaka prostorija na ovaj nacin ima sopstvenu adresu (zonu)
na centrali, $to omogucéava brzo definisanje mesta izbijanja pozara.

Sistem za odimljavanje i ventilaciju je zasnovan na centrali proizvodaca D+H Mechatronic AG.
Otvaranje i zatvaranje prozora je moguce ruéno, pritiskom odgovarajucih tastera.

Centrala ima mogucnost i upravljanja ventilacijom, tako 8to se na krov objekta montiraju senzori kise i
vetra, pa u slu€aju padavina ili jaeg vetra centrala automatski zatvara krovne prozore.

3.1.7. Grejanje, hladenje, klimatizacija i ventilacija
Grejanje

U sklopu kompleksa Henkel Srbija u Krusevcu postoji toplovodna kotlarnica i razvod tople vode
rezima 80/60°C kroz kompleks. Takode, u kompleksu fabrike postoji gasovod koji pripada
unutrasnjoj instalaciji fabrike Henkel Srbija. Razvod je nadzeman preko cevnih mostova. Za grejanje
je predviden rashladni agregat sa vazduhom hladenim kondenzatorom, koji moze raditi u rezimu
toplotne pumpe i toplotna podstanica indirektnog tipa, sa plo€astim izmenjivaCem toplote. Na njenom
primaru je toplovodni sistem fabrike, dok bi na sekundaru sistem radio u rezimu 45/40 °C.

Za potrebe proizvodnje kapsula za masinsko pranje vesa i te¢nih sredstava potrebno je obezbediti
grejanje tehnoloske opreme (mes$aca, rezervoara ...). Shodno tome, predvideni su uredaiji (toplotne
pumpe, izmenjiva€i voda/para ili topla voda/voda) za grejanje tehnoloskih potro$aca sa svom
pratecom opremom i automatikom.

U cilju zagrevanja nove fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te¢nih sredstava
predvidena je toplotna podstanica u samom objektu.

Hladenje
Kao izvor rashladne energije koristi se rashladna mas$ina sa vazduhom hladenim kondenzatorom.

U tehnoloSkom postupku postoji zahtev za hladenjem tehnoloskih masina (meSaca, rezervoara..).
Predvideni su uredaji (Cileri) za hladenje tehnoloskih potroSaa sa svom prate¢om opremom i
automatikom.

Klimatizacija i ventilacija

Za sve proizvodne pogone su predvideni vazdusni sistemi grejanja, hladenja i ventilacije pomocu
klima komora. Klima komore su smestene u tehni¢koj prostoriji na spratu objekta. Izabrane komore
su sa najviSim nivoom energetske efikasnosti. Predvideni su visokoefikasni sistemi za rekuperaciju
toplote, kao i moguénost regulacije koliCine svezeg vazduha prema trenutnim potrebama i rezim
rada free cooling, bez rekuperacije toplote. Sve klima komore su opremljene filterima G4 za vazduh,
na usisnom i odsisnom vodu. Ubacivanje vazduha projektovano je tako da se obezbedi optimalni
raspored strujne slike kako u letnjem tako i u zimskom periodu odnosno da se spreci efekat promaje
u zoni boravka ljudi ili nedovoljnog dometa sistema. Posebna paznja je na eliminisanju efekta
stratifikacije vazduha. Projektovan je centralni sistem nadzora i upravljanja.

U predmetnom objektu, u posebnim prostorijama koje su namenjene za skladiStenje i doziranje
enzima, parfema i boje, predviden je nezavistan odsisni sistem ventilacije, pomocu krovnih
ventilatora.

U prostoriji za skladiStenje etanola i prostoriji za skladiStenje mravlje kiseline, obezbedena je
adekvatna prirodna ventilacija.

3.1.8. Komprimovani vazduh
Za potrebe snabdevanja potro§ata komprimovanim vazduhom predvideno je postavljanje nove
kompresorske stanice u objektu.
3.2. OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

U predmetnom objektu planirana je proizvodnja te¢nih proizvoda (detergenata) za masinsko pranje
veSa pakovanih u kapsule i te€nih sredstava (detergenata) za maSinsko pranje posuda (ADW —
LAutomated Dish Washing®).
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Proizvodni program obuhvata dve vrste kapsula za pranje vesa, kapsule sa tri komore (TC — “Trio
Caps”) i kapsule sa ¢etiri komore (MC — “Multi Caps”). Kapsula sa te€nim detergentom je jediniéni
proizvod koji sadrzi tri ili Cetiri odvojene komore sa razli€itim te€nim fazama, koje su obavijene
vodorastvorljivom folijom. Tezina TC kapsule iznosi 15 g, a MC kapsule 25 g, pri ¢emu je u glavnim
komorama po 6,7 g, a u centralnoj komori (jezgro) 1,6 g te¢nosti.

Proizvodni program te¢nih sredstava za masinsko pranje posuda obuhvata te¢ni proizvod sa svim
performansama pakovan u boci (AiO — ,All in One*) i te€ne proizvode razliCitih karakteristika
pakovane u specijalno dizajniranim dvokomornim bocama (Dual). Te¢na sredstva se pakuju u boce
zapremine 700 mli 1000 ml. Na posebnoj liniji — Promo linija, vr3i se pakovanje 2 ili 3 boce navedenih
proizvoda u samostezucu foliju (Srinkovanje).

Instalisani kapacitet Fabrike iznosi 208,3 t/dan kapsula za ves§ (86,4t TC i 121,9 MC) i 216.000 I/dan
teénih sredstava.

Tehnolo$ki postupak proizvodnje kapsula za pranje veSa i te€nih sredstava za pranje posuda, odvija
se prema sledeéem redosledu:

— prijem sirovina,

— skladiStenje sirovina i ambalaze,

— umeSavanje,

— dorada (u procesu proizvodnje kapsula za masinsko pranje vesa),

— jediniéno punjenje,

— zbirno pakovanje,

— transport i
paletizacija.

Crtezi dispozicije prostorija i opreme u prizemlju i na spratu Fabrike za proizvodnju kapsula za ves i
tena sredstava, dati su u prilogu Zahteva.

3.2.1. Prijem sirovina

Odredene tecne sirovine dopremaju se u cisternama, a skladiSte u rezervoarima, u prostoru unutar
objekta koji je posebno predviden za smeStaj rezervoara. Planirana su tri istovarna mesta, gde se
te€ne sirovine prepumpavaju u rezervoare, pri ¢emu je za svaku sirovinu predvidena posebna
pumpa. PretakaliSta za te¢ne sirovine projektovana su prema svim pravilima struke i bez ikakve
mogucnosti kontaminacije tla i vazduha.

Sirovine sa manjim procentualnim uc¢eS¢em u recepturi dopremaju se u IBC kontejnerima i skladiste
u odgovarajuéim magacinima. Pra8kaste sirovine se u predmetni objekat dopremaju u
odgovaraju¢em pakovanju (big bag vre¢e, dzakovi 25 kg, kutije i sl).

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje te€nih sredstava su uglavnom organske smese, a
njihove karakteristike su izlozene u Bezbednosnim listama koje su date u prilogu ovog zahteva. Sto
se tiCe njihove Stetnosti za zdravlje Coveka i zivotnu sredinu, vecina deluje iritativno na respiratorne
organe i kozu, mogu da izazovu ostecenje oCiju, Stetne su ako se progutaju i vecina je Stetna po
Zivotinjski svet i vodene organizme.

Sirovine koje su opasne sa aspekta izazivanja pozara ili eksplozije su Etanol, mravlja kiselina i
pojedini parfemi, kao i neke praskaste sirovine Cija fina prasina sa vazduhom moze formirati
eksplozivhu smesu (Tinopal CBS-X, anhidrid limunske kiseline, Xanthan TNCS, boje).

Za proizvodnju kapsula za pranje vesa koriste se sledeée sirovine:

— Marlon AS3 (LAS) — Sokalan HP 20

— Dehydol® LT 7 — Tinopal CBS-X

— Monoetanolamin (MEA) — Texcare SRN-170

— Masna kiselina - EDENOR PK 12-18 GA — Supstance za neprozirnost
MB - Parfemi

— Glicerin —  Enzimi

—  Propilen glikol — Natrijum disulfit

— Etanol — Bitrex

— Sokalan HP 56 K (DTI) — Boja
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—  Plurafac LF 1430 — Demi voda
— Cublen D 4217 (Dequest)

a za proizvodnju te¢nih sredstava se koriste sirovine:

_ ﬁﬁﬂiﬁ: g%N — Metilglicin N,N — dijasiréetna kiselina,
— Acusol 590 trinatrijumova so

—  Mirapol Surf S 490 PF

— Protectol PE

—  Enzimi

— Kalijum Hidroksid, rastv. 46%

— Natrijum karbonat (soda, teSka)
—  Sorbitol, rastvor 70 %

—  Trinatrijum citrat dihidrat

— Belo alkoholno sirée 13 %

—  Xanthan TNCS

— Demi voda.

—  Kalcijum hlorid 77-82 %

— Anhidrid limunske kiseline
— Dehypon E 127 TZ

— Mravlja kiselina 75%

— HEDRP kiselina 60 %

— Parfemi

- Boje

3.2.2. Skladistenje sirovina

Skladiste sirovina u rezervoarima je pozicionirano unutar proizvodnog objekta, radi lakSeg postizanja
temperaturnih uslova za skladidtenje u zimskom i letnjem periodu. Rezervoarski prostor je opremljen
sa betonskim, nepropusnim tankvanama. Razvod hemikalija iz rezervoara do miksera vrsi se
odgovarajuéim cevovodima i pumpama.

Spisak sirovina, odgovarajucih rezervoara i njihova zapremina dati su u Tabeli 2.

Tabela 2. Rezervoari za te¢ne sirovine

Red. ZAPREMINA

Br. SIROVINA REZERVOARA BROJ KOMADA
1 LAS 100 m3 2
2 DEHYDOL LT7 100 m3 2
3 GLICERIN 100 m3 1
4 MONOETANOLAMIN 100 m3 1
5 EDENOR PK 12-18 GA 100 m3 1
6 PLURAFAC LF 1430 100 m3 1
7 SOKALAN HP20 100 m3 1
8 PROPILENGLIKOL 50 m3 1
9 DEQUEST 50 m3 1
10 KOH, 46 % rastvor 50 m3 1
11 DEHYPON E 127 TZ 50 md 1

IBC kontejneri sa sirovinama koje spadaju u zapaljive te¢nosti skladiste se u drugom objektu, Magacinu
za zapaljive sirovine. Parfemi se takode skladiSte u drugom objektu, Magacinu parfema. Ove sirovine
se po potrebi i u koli€ini neophodnoj za kontinualno odvijanje procesa proizvodnje, odnosno kolicini
potrebnoj za proizvodni ciklus odredene formulacije proizvoda, dopremaju u predmetni objekat.

Ostale sirovine se skladiSte u magacinu za sirovine i ambalaZzu u okviru prizemnog dela predmetnog
objekta. U delu magacina gde se skladiste teCne sirovine, predvideni su nepropusni kanali i retenzija
(bazen) za prikupljanje slu€ajno iscurele te¢nosti.

U Tabeli 3. date su maksimalne koli¢ine sirovina koje se skladiSte u magacinu za sirovine i ambalazu
u okviru objekta.
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Tabela 3. Maksimalna koli€ina sirovina koja se skladisti u magacinu

Sirovine za proizvodnju kapsula za ve$

VRSTA SIROVINE BROJ IBC-a/PAL DIMENZIJE, mm TEZINA, kg |
Enzimi 21 1200x1000x1150 1060
Pra$kaste sirovine 28 1200x1000x1150 525
Ostale sirovine 29 1200x1000x1150 1050-1060
Ukupno: 78
Sirovine za proizvodnju te¢nih sredstava
VRSTA SIROVINE BROJ IBC-a/PAL DIMENZIJE, mm TEZINA, kg |
Enzimi 23 1000x1200x1160 1055
Ostale sirovine 295 1000x1200x1160 1050
Ukupno: 318

Tecéne sirovine u IBC kontejnerima, zapremine 1 m3, iz magacina se dopremaju viljuSkarima u
proizvodnu halu i smestaju u posebne prostorije sa dozirnim stanicama. Prostorije za smestanje i
doziranje sirovina, opremljene su postoljima na koja se pozicioniraju kontejneri. Postolja su, u stvari,
metalne tankvane, preko kojih se postavlja metalna reSetka na kojoj stoje IBC kontejneri, zapremine
koja moze da prihvati ukupnu koli€inu iscurele te€nosti. Doziranje teCnih sirovina u miksere se vrsi
pomocu odgovarajuéih pumpi ili gravimetrijski.

U prizemlju objekta su predvidene tri takve prostorije, jedna za etanol, druga za mravlju kiselinu i tre¢a
prostorija za teCne sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje te¢nih sredstava. Za doziranje
preostalih sirovina u IBC kontejnerima (parfemi, enzimi i boje), koje se koriste u tehnoloSkom postupku
proizvodnje kapsula za ve$, predvidene su tri prostorije na spratu objekta.

Za doziranje etanola predvidena je posebna prostorija, gde je planirano smestanje dva metalna IBC
kontejnera, svaki zapremine 1 m3. Doziranje etanola se vr§i pomoc¢u pneumatske pumpe i pratece
armature smestene u istoj prostoriji i metalnog poveznog cevovoda. Prostorija za doziranje etanola je
opremljena sistemom za automatsku detekciju eksplozivnih i zapaljivih gasova i para.

Za doziranje mravlje kiseline, koja se koristi u procesu proizvodnje te€nih sredstava, takode je
predvidena posebna prostorija gde se smestaju maksimalno dva IBC kontejnera.

Praskaste sirovine se u originalnoj zatvorenoj ambalazi, u koli€ini za dnevnu proizvodnju, dopremaju
do dozirnih stanica ili mesta gde se doziraju. Ove sirovine se u miksere doziraju pomocéu dozirnih
stanica pneumatski (BigBag stanice) ili, u slu¢aju manjih koli€ina, ruéno. Tinopal CBS-X se u mikser za
proizvodnju izbeljivata dozira usisavanjem u mikser, pneumatski (injektorski). Sirovina natrijum bisulfit
se nakon odmeravanja na vagi, dodaje ru¢no u miksere predvidene za pripremu premiksa bisulfita,
odnosno premiksa glukonata. Xanthan TNCS se u mikser za umesSavanje indukuje preko specijalnog
Ystral miksera. Boje se u posude sa demi vodom sipaju ru¢no i nakon rastvaranja se doziraju u miksere.

3.2.3. Skladistenje ambalaze

U magacinu za sirovine i ambalazu u okviru objekta, na paletnim regalima ¢ée se skladistiti slededi
repromaterijal: vodorastvorljive folije, plasticne kutije i poklopci, nalepnice, kartonske kutije, etikete,
mirisne kartice. U magacinu ambalaze je potrebno odrzavati minimalnu temperaturu od 18 °C u
zimskom i maksimalnu od 28 °C u letnjem periodu.

Istovar i transport ambalaze do paletnih regala, prilikom njenog dopremanja do magacina, kao i
transport ambalaze do linija za pakovanje proizvoda, vrsi se elektriénim viljuSkarima proizvodaca
Jungheinrich, tip: EFG 215, EFG 220 i EJE 114i.

Takode, za transport repromaterijala u objektu je predvideno viSe transportera, jedan u proizvodniji
teénih sredstava i tri u magacinu za sirovine i ambalaZu. U pitanju su pogonjeni valjkasti transporteri sa
mogucnoS¢u kretanja materijala u oba smera, proizvodaca Clevertech.

U tabeli 4. su date maksimalne koli€¢ine ambalaze koja se skladisti u navedenom magacinu.
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U severnom delu proizvodne hale, pored opreme za pakovanije te€nih sredstava, predviden je prostor
za ambalazu, kao i dve posebne prostorije A0.27 za skladiStenje slivova i A0.28 za ambalazu. Ovde se
Cuva ambalaZa u koli¢ini za dnevne potrebe procesa pakovanja proizvoda.

Tabela 4. Maksimalna koli€¢ina ambalaze koja se skladisti u magacinu

Gravitacioni regali (“drive in”)

VRSTA AMBALAZE BROJ PALETA DIMENZIJE TEZINA
Vodorazgradiva folija 361 1200x800x1800 1001 kg
Tube 652 1200x800x1400 95 kg
Poklopci 472 1200x800x1400 210 kg

1485
Back to back regali

VRSTA AMBALAZE BROJ PALETA DIMENZIJE, mm TEZINA, kg |
Slivovi 273 1200x800x1700 465
Nalepnice za poklopce 32 1200x800x1200 565
Doy folija + ZIPP 757 1200x800x800 625
Transportne kutije 574 1200x800x1700 275-300
Miriljave kartice 13 1200x800x1400 463
Anti slip 16 1200x800x1000 425

1665

3.2.4. Umesavanje

UmesSavanije sirovina je deo tehnoloSkog procesa koji se sastoji iz nekoliko faza, a glavni deo procesa
se obavlja u mikseru masterbac¢a (MB mikser), u kome se vrdi priprema osnovne Sarze (masterbac).
Mikser je korisne zapremine 30 m® i ukupne zapremina 35 m3. U okviru predmetnog objekta bice
instalirana dva MB miksera, od ¢ega je jedan predviden za pripremu osnovne Sarze za proizvodnju TC
kapsula, a drugi za MC kapsule.

Sirovine se iz rezervoara doziraju pumpama, odgovarajuéim redosledom, a odmeravanje se vrsi preko
masenih meraca protoka. Akcenat u ovom delu procesa je na neutralizaciji LAS-a monoetanol aminom.
Proces je egzoterman i temperatura moze da naraste do 90 °C. Zbog toga je instalirana cirkulaciona
petlja, gde se poluproizvod masterba¢ hladi vodom u izmenjivacu toplote do temperature od 30 °C.
Konstrukcija miksera za masterbac je sa duplim plastom, koji je predviden za cirkulaciju tople vode u
sluCaju potrebe zagrevanja Sarze.

Nakon zavrSetka pripreme osnovne Sarze, ista se prepumpava u tank za skladiStenje MB-a zapremine
100 m3. Radi fleksibilnosti u proizvodnji radi¢e se sa 3 skladi$na tanka za MB.

Za umeSavanje sirovina za proizvodnju te€nih sredstava za masinsko pranje posuda, predvidena su
Cetiri $arzna miksera zapremine 15 m?i u njima se spravlja kompletna formulacija. Sirovine se u miksere
doziraju odredenim redosledom, definisanim za svaku formulaciju. Mikseri su opremljeni
recirkulacionom petljom, na kojoj je instaliran izmenjivaC toplote pomocu kojeg se Sarza hladi vodom
do temperature od 30 °C. Deo petlje je i visoko efikasni dinamicki ,in-line“ mikser - Ystral CONTI TDS4,
koji se koristi za doziranje sirovine Xanthan TNCS (Xanthan guma), a kako bi se optimizovalo vreme
umesavanja i rastvaranja u Sarzi.

Postoje tri osnovne gel formulacije te¢nih sredstava u proizvodnii:
- Duo gel alkalna faza,
- Duo gel enzim faza i

- Allin One gel.
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Svaka od osnovnih formulacija ima viSe svojih varijanti, u zavisnosti od vrste boje i parfema.

Telna sredstva se iz miksera prepumpavaju u rezervoare (buffer sudove) gde se privremeno skladiste
pre pakovanja u boce, pri ¢emu svaka formulacija ima jednoznacno odreden sud za skladistenje.
Planirano je ukupno dvanaest sudova (rezervoara), svaki zapremine 20 m?.

Za potrebe proizvodnje demineralizovane vode koja se koristi u procesu umeSavanja tecnih
komponenata za kapsule i teénih sredstava, u objektu su planirana dva postrojenja na kojima se tretira
pitka voda, jedinica za demineralizaciju kapaciteta 12 m?®h i linija za reversnu osmozu kapaciteta 4
m3/h.

U sekciji za umeSavanje te€nih sredstava planiran je CIP (Clean-In-Place) sistem koiji je dizajniran za
automatsko pranje i dezinfekciju proizvodnih linija bez potrebe za rastavljanjem opreme. Sistem Cine tri
tanka, jedan za vodu i dva za razblazene rastvore hemikalija koje se koriste tokom pranja i pumpe za
transport vode i hemikalija. Pranje se odvija u pet koraka, a svaki od njih ima specificnu funkciju u
procesu CiScenja i dezinfekcije i to:

1. Prvoispiranje: Prvi korak u procesu €iS¢enja je ispiranje svih proizvodnih linija sa ve¢ zaprljanom
vodom koja sluzi kao predpranje opreme i instalacija.

2. Tretman rastvorom luZine: Drugi korak je ¢iS¢enje sa luzinom koju sacinjava rastvor hemikalije
Ansept (natrijum hidroksida 5 -10 % i natrijum hipohlorit 3-5 %), specijalni rastvor za razgradnju
masnoca, proteina, enzima i drugih zaprljanja koja nisu uklonjena prvim ispiranjem.

Pranje sa demi vodom: Nakon €iScenja luzinom, Koristi se korak pranja sa demi vodom.

Dezinfekcija: Sledeéi korak je dezinfekcija sa Cistom vodom koja sadrzi Oksonijum (smeSa
sircetne kiseline (25-30 %), vodonik peroksida (10-20 %) i persi¢etne kiseline (10-20%)),
specijalni dezinfekcioni agens a koji se koristi za uniStavanje mikroorganizama i odrzavanje
visokog nivoa higijene.

5. Pranje sa demi vodom: Nakon zavrSene dezinfekcije, koristi se joS jedan korak pranja sa demi
vodom.

Potrosnja hemikalija Ansept i Oksonija koje se koriste u CIP sistemu je mala, oko 4 | po jednom pranju,
s obzirom da se za pranje koriste njihovi veoma razblazeni rastvori, a koji se spravljaju u skladu sa
uputstvom proizvodaca. Hemikalije se u CIP sekciji Cuvaju u originalnim posudama, iz kojih se
automatski doziraju u rezervoare zajedno sa demi vodom.

3.2.5. Dorada

Na doradi se obavlja finalna obrada i umeSavanje komponenata radi dobijanja 3 razliCite teCne
komponente koje Cine tri komore kapsule.

Dorada se obavlja na CONTI jedinicama. CONTI uredaji predstavljaju sistem dozirnih pumpi koje u
kontinualnom toku doziraju sirovine i umeSavaju preko statickog i diami¢kog miksera. Master batch
pripremljen u velikom mikseru je komponenta sa najveéim zapreminskim u¢eséem.

Osim sirovina koje su bile predvidene za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa, a koje su
obradene u Studiji koja je dobila ReSenje o saglasnosti, dodaje se i etanol i to pomoéu pneumatske
pumpe i prate¢e armature koja je smeStena u posebnoj prostoriji, stanici sa IBC kontejnerima za etanol.

Tecne komponente pripremljene u CONTI jedinicama se preko bafer sudova doziraju u masine za
punjenje i formiranje kapsula.
3.2.6. Jedini€éno punjenje/pakovanje

Punilica koja precizno dozira tri teCne faze u komore kapsule i zatim zatvara kapsulu €ini osnovnu
masinu za jedini¢no pakovanje detergenta. Ove punilice moraju biti smestene u strogo kondicioniranim
uslovima, relativna vlaznost vazduha do 35% i u opsegu temperatura od 25 +/-2 °C.

Tecna sredstva za maSinsko pranje posuda se pakuju u boce na dve linije, jednoj za punjenje u boce
standardnog dizajna (AiO) i drugoj za punjenje detergenata razli€itih performansi u dvokomorne boce,
sa dva dozirna otvora i duplim zatvaratem (Dual). Proizvod se pakuje u boce zapremine 700 i 1000 ml.
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3.2.7. Zbirno pakovanje

Linije za zbirno pakovanje kapsula sadrze masine za pakovanje kapsula u plasti¢ne kantice ili dojpak i
iste se pakuju u kartonske kutije. U predmetnom objektu predvideno je ukupno osam linija za zbirno
pakovanje. Cetiri linije za pakovanje kapsula u plastiéne kantice i kartonske kutije i &etiri linije za
pakovanje kapsula u dojpak i kartonske kutije.

Boce sa te€nim sredstvima, na AiO i Dual liniji se dalje pakuju u kartonske kutije. Pored ove dve linije,
za zbirno pakovanje proizvoda sa detergentima predvidena je joS i Promo linija. Proizvodi sa AiO ili
Dual linije se preusmeravaju na Promo liniju, gde se vrSi pakovanje, odnosno umotavanje 2 ili 3 boce
zajedno u samostezucu foliju i dalje u kartonske kutije.

3.2.8. Transportni sistem

Kartonske kutije sa kapsulama i kutije sa bocama sa te€Cnim sredstvima se transportnim sistemom
odvode do centra za paletizaciju, koji se nalazi u drugom objektu.

3.3. KORISCENJE PRIRODNIH RESURSA | ENERGIJE

Za potrebe izgradnje buduceg objekta za proizvodnju kapsula za pranje vesa i te€nih sredstava koristice
se standardni prirodni gradevinski materijali — pesak, $ljunak, voda i sl., ali ¢e njihova upotreba biti
privremena i koliinski ograni¢ena, odnosno ovi materijali ée se Koristiti samo do zavrSetka izvodenja
planiranih radova. Prilikom redovnog eksploatacionog perioda Projekta nec¢e se koristiti drugi prirodni
resursi, osim vode.

Tokom izvodenja radova, za potrebe napajanja gradilita, kao i za potrebe napajanja buduéeg pogona
i njegovog redovnog rada koristi¢e se elektriCha energija.

Znacajnih uticaja na zivotnu sredinu usled koris¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo
koriséenje vrsi unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.

3.4. STVARANJE OTPADA | NJEGOVE VRSTE

Postojec¢i fabriCki kompleks “Henkel Srbija” d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata,
KruSevac poseduje dokument Plan upravljanja otpadom, koji se redovno revidira, a prema kome se u
okviru kompleksa vrsi postupanje sa otpadom. Otpad generisan u fabrickom krugu, prikuplja se sa
pogodnih i za to odredenih i obelezenih mesta po proizvodnim pogonima, radionicama, magacinima,
prateéim objektima i objektima koji sluze za obavljanje kancelarijskih poslova i odlaze u okviru
kompleksa na za to predvidene prostore i povrSine.

Transport otpadnog materijala do punkta za otpad (plac za privremeno skladiSte otpada) vrsi sluzba
transporta (interne logistike). Prilikom transporta otpada, vodi se rauna da ne dode do prosipanja /
prolivanja otpadnih materija. Predvideno je da kontejner oblozi vre¢om ili da se sitan otpad ubaci u
manje vrece, pa zatim u odgovarajuci kontejner za otpad, kako ne bi dolazilo do rasturanja otpada
prilikom transporta.

Ukoliko dode do generisanja neke nove vrste otpada, koja nije ranije nastajala u kompleksu fabrike,
vrSi se njegova analiza preko ovlaséene i akreditovane laboratorije.

3.4.1. Cvrsti otpad

Za potrebe izgradnje Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesSa i te¢nih sredstava,
izvrSice se ruSenje postojeceg objekta (br. 15 — Remontna radionica i magacin sirovina), pri ¢emu, usled
izvodenja radova na demontazi i ruSenju objekta, moze doci do stvaranja otpada (metalni otpad, drveni
otpad, gradevinski otpad i sl.). Takav otpad treba razvrstati i odloziti na odredeno mesto u okviru
gradilidta ili u postojece skladiSte otpada, a zatim predati zainteresovanim stranama na dalje postupanje
istim.

U toku izvodenja radova na izgradnji novog objekta nastaje gradevinski otpad, koji treba sakupljati i
odlagati na za to predviden prostor u okviru lokacije. Po zavrSetku radova sav gradevinski otpad treba
sakupiti i predati zainteresovanim stranama na dalje postupanje (ako se radi o reciklabilnom otpadu
kao Sto su daske, metalni delovi i sl.) ili predati javnom komunalnom preduzecu na dalje postupanje.
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U toku redovnog rada, na predmetnoj lokaciji, predvideno je generisanje sledecih vrsta ¢vrstog otpada:

Papirna i kartonska ambalaza (transportne kutije, kartonske hilzne, papir), 15 01 01,

Plasti¢na nekontamirana ambalaza (folije, vreée, plasti¢ne hilzne, boce, poklopci), 15 01 02,
Kontaminirana ambalaza / folija sa ostatkom proizvoda 15 01 10%,

Filteri iz sistema otpraSivanja i klimatizacije i ventilacije 15 02 03 i

Otpadna prasina iz sistema za otpraSivanje (prikuplja se u posebne vrece, privremeno odlaze
na skladiste i zatim predaje ovlas¢éenom operateru na dalji tretman, sve u skladu sa karakterom
otpada).

Sva plastitna ambalaza u vidu IBC kontejnera i buradi, koja nastaje u procesu proizvodnje nakon
upotrebe, pere se vodenom parom na Liniji za pranje IBC kontejnera, a koja je sastavni deo proizvodnog
procesa kompanije ,Henkel Srbija“ d.0.0. — ogranak KruSevac. Pranje plastiéne ambalaze se vrsi prema
,Uputstvo - Pranje iskori§¢ene plasti¢ne ambalaZe - IBC Kontejnera i buradi“. IBC kontejneri i burad se
nakon pranja koriste kao ambalaza za internu upotrebu u okviru kompleksa.

3.4.2. Tecni otpad

Posle zavrSetka proizvodnog ciklusa vrsi se ispiranje masina i svih pripadajuc¢ih instalacija, kao i CIP
pranje opreme i cevovoda. Tecni otpad od pranja opreme i instalacija, kao i od pranja pogona, sakuplja
se u u Cetiri vodonepropusna tanka, pojedinaéne korisne zapremine 13,50 m3 (Vorto=15 m?), tj. ukupne
korisne zapremine 54 m3.

Otpadna te¢nost od pranja opreme i pogona se iz nepropusnih rezervoara prepumpava u IBC
kontejnere, koji se odlaZu u za to predvidenu tankvanu.

U zavisnosti od plana proizvodnje u Fabrici pradkastih detergenata (FPD), kao i viskoziteta i obojenosti
otpadne te¢nosti od ispiranja opreme i pogona, odreduje se koliCina koja moze da se iskoristi u procesu
proizvodnje toranjskog detergenta.

Ukoliko je plan proizvodnje u FPD-u smanjen i otpadne te€nosti od ispiranja opreme i pogona ne mogu
da se iskoriste u procesu proizvodnje toranjskog detergenta, predaju se na eksterni tretman
ovlas§¢enom operateru kao te¢ni otpad.

TeCne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci
uzoraka) odvode se u trokadero koji je priklju¢en na internu tehnolosku kanalizaciju, a zatim u
nepropusni rezervoar za tehnoloSke otpadne vode.

3.4.3. Ispustanje zagadujuéih materija u vazduh

U toku demontaze i ruSenja objekta, na Cijem ¢ée se mestu graditi deo Fabrike za proizvodnju kapsula
za masinsko pranje ve$a i teCnih sredstava, kao i u toku izgradnje novog objekta, moze doci do
stvaranja i prostiranja prasine u okolinu. Emisija praSine je prostorno ogranicena, jer je prostor koji je
planiran za izgradnju okruzen drugim objektima kompleksa ,Henkel Srbija“. Radovi na izgradnji odvijaju
se u ograni¢enom, relativno kratkom vremenu, pa emisija prasine u vazduh neée imati bitne negativne
posledice po Zivotnu sredinu.

U toku redovnog rada objekta do stvaranja prasSine moze doCi na mestima gde se vrsi presipanje ili
doziranje praskastih materija. Zato je na takvim mestima predvideno lokalno otprasivanje, pri Cemu se
praSina odvodi u sistem za otpraSivanje i sakuplja u posebne vrece, a preciséen vazduh se vraca u
radni prostor.

U procesu proizvodnje kapsula za masSinsko pranje veSa i te¢nih sredstava moze doéi do slabijeg
otparavanja mirisnih i drugih te€nih organskih materija, koje se koriste u procesu proizvodnje (dozirne
stanice sirovina, zona miksera za pripremu masterbaca i miksera za umeSavanje te€nih sredstava). Na
mestima gde se mogu pojaviti navedena isparenja u proizvodnom procesu, predvidena je lokalna
ventilacija. Sistemom ventilacije vazduh se odvodi van predmetnog objekta, u spoljnu atmosferu.

U okviru laboratorije predvidena su dva digestora za izvodenje odredenih analiza. Digestori su
opremljeni efikasnim sistemom za ventilaciju, sa integrisanim filterom na odsisnom vodu. PreciS¢en
otpadni vazduh iz digestora se odvodi van predmetnog objekta u atmosferu.
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3.4.4. Buka i vibracije

U toku procesa proizvodnje kapsula za masSinsko pranje vesa i te€nih sredstava buka nastaje usled:
— rada transportnog sistema prilikom transporta i doziranja sirovina;

— rada miksera;

— rada pakerice;

— rada ventilacionog sistema;

— rada transportnih sredstava prilikom prevoza tereta itd.

Objekat je zatvoren, nalazi se unutar kompleksa ,Henkel Srbija“ i okruzen je drugim objektima
kompleksa, §to predstavlja prepreku prostiranju buke u zivotnoj sredini. Pored toga, treba uzeti u obzir
da se kompleks fabrike “Henkel Srbija“ nalazi na prostoru u ¢&ijoj neposrednoj blizini nema stambenih
objekata.

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odluc€ivanju o vrsti radova koje treba izvrsiti i vrsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije
planirane izgradnje Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava, glavne
alternative koje su razmatrane odnose se, izmedu ostalog, i na uticaj na zivotnu sredinu koji ¢e ovaj
Projekat imati.

Lokacija fabrickog kompleksa je postoje¢a, u KruSevcu, u industrijskoj zoni. Predmetna lokacija se
nalazi na katastarskoj parceli broj 2880, KO Dedina. Lokalitet je komunalno opremljen. Lokaciju
karakteriSu sledece povoljnosti:

prostorna povoljnost u pogledu organizovanosti prostora,

blizina internih saobracajnica i povezanost sa ostalim objektima unutar fabrickog kompleksa,
lokacija je komunalno opremljena, tako da nema dodatnih optereéenja prostora,

mogucnost ostvarivanja optimalnih uslova zastite od pozara i ukupnog obezbedenja,
mogucnost planiranja i ostvarivanja optimalnih mera zastite Zivotne sredine u skladu sa
zakonskom regulativom.

Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove ROP-MSGI-23505-
LOCA-14/2025, od 24.07.2025. godine, kao i ReSenje o ispravci greSke u Lokacijskim uslovima, br.
ROP-MSGI-23505-TECCORA-15/2025, od 22.08.2025. godine, za izgradnju fabrike za proizvodnju
kapsula za mas8insko pranje veSa i teCnih sredstava, uredenje pristupnih saobracajnica, uredenje
pesSackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport gotovog proizvoda do magacina gotove
robe i dogradnju jednog dela postojeceg transportnog mosta, na k.p. br. 2280 KO Dedina, grad
KruSevac.

Za potrebe Nosioca projekta u toku je izrada ldejnog projekta za izgradnju predmetnog objekta i nakon
dobijene saglasnosti od strane revizione komisije, bi¢e uradena ostala potrebna tehnicka
dokumentacija za planiranu izgradnju.

Proizvodnja kapsula za mas$insko pranje vesa i teCnih sredstava planira se na duZi vremenski period.
Usvojeno redenje zahteva i optimalna finansijska ulaganja tako da je ono prihvatljivo i sa ekonomske
taCke glediSta. Osim toga, izvodenjem planiranih radova na realizaciji predmetnog Projekta unutar
fabrickog kompleksa “Henkel Srbija” d.o.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata, KruSevac,
kao i njegovom redovnom eksploatacijom, planirane su i bi¢e ostvarene optimalne mere zastite Zivotne
sredine.

Celokupnim pravilno organizovanjem i vodenjem proizvodnje kapsula za pranje veSa i te¢nih sredstava,
unutar fabriCkog kompleksa u KruSevcu, ne moze doéi do takve nezgode koja bi znacajnije ugrozila
zivotnu sredinu. Time je i moguci uticaj u sluaju nezgode sveden na najmanju mogucu meru.

Do nezgode na lokaciji moze eventualno doci u slu€aju neke od udesnih situacija, nekontrolisanog
isticanja ili poZara, koji se reSava u okviru vazecih propisa zastite od pozara i postupanju u slucaju
njegove pojave. Nezgode su moguce i u slu€aju drugih elementarnih nepogoda, ali i u tim situacijama,
pravilnim postupanjem i sprovodenjem adekvatnih mera, negativan uticaj na zivotnu sredinu bice
sveden na najmanju mogucu meru.

Iz svih napred navedenih razloga, Nosilac projekta nije razmatrao druge lokacije, ni reSenja koja bi bila
usvojena kao opcija za planiranu investiciju.
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5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI
UTICAJU

5.1. STANOVNISTVO

U naselju Bivolje zivi 237 stanovnika. U naselju ima 76 domacinstava, a prose€an broj ¢lanova po
domacinstvu je 3,11.

Predmetni objekat za proizvodnju kapsula za masinsko pranje veSa i te€nih sredstava u uslovima
redovne eksploatacije, pri normalnim uslovima rada, ne¢e imati Stetan uticaj na stanovnistvo. Lokacija
buducéeg projekta nije u stambenoj, ve¢ je u industrijskoj zoni i nalazi se u okviru kompleksa “Henkel
Srbija” u KruSevcu, u kome zaposleni borave isklju€ivo u toku svog radnog vremena. Na udaljenosti od
oko 500 m nalaze se najblizi stambeni objekti predmetnoj lokaciji, medutim Projekat ¢e se realizovati
na lokaciji gde nema govora o brojnosti stanovnistva. Projektom nije predvideno ispustanje zagadujucih
materija, tako da on nec¢e imati znacajnih uticaja na zivotnu sredinu, samim tim se ne moze ni govoriti
0 obimu uticaja na stanovnistvo.

5.2. FLORAIFAUNA

Kako se lokacija nalazi u okviru industrijskog kompleksa i kako ¢e se aktivnosti vezane za izgradnju
Fabrike kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava vrsiti na prostoru na kome se ve¢ nalaze
objekti, to ovo poglavlje nece biti posebno razmatrano.

Redovan rad buduéeg Projekta neée dovesti do zna¢ajnog uticaja kako na floru, tako i na faunu lokacije
na Kkojoj se planira izvodenje predvidenih radova. Na predmetnoj lokaciji, prema postojecoj
dokumentaciji i uvidom na terenu, nisu evidentirana podrucja sa zasti¢enim ili osetljivim vrstama, kako
flore, tako ni faune. Nema podrucja koje osetljive vrste koriste kao staniste (stalna, migrciona).

5.3. ZEMLJISTE

Predmetna lokacija je gradevinsko zemljidte, u &ijoj se okolini ve¢ nalaze objekti pored kojih ¢e se vrsiti
izgradnja Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava, pa u tom smislu
nece doci do promene namene zemljista.

Po zavrSetku planiranih radova zemljiste na lokaciji ostaje gradevinsko — ne dolazi do prenamene
njegovog koris¢enja. Predmetni Projekat je u skladu sa principima odrzivog razvoja sa aspekta
koris¢enja zemljiSta kao neobnovljivog (teSko obnovljivog) prirodnog resursa — nema novog zauzimanja
i potroSnje zemljiSta. Projekat ne podrazumeva promenu fizi¢kih karakteristika terena.

5.4. VODA

Tokom redovne eksploatacije predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, neée biti ispustanja
Stetnih materija u vodotokove, niti povrsinske, niti podzemnog tipa. U toku procesa proizvodnje kapsula
za maSinsko pranje veSa i teCnih sredstava ne nastaju tehnolodke otpadne vode. Tokom pranja
instalacija posle zvrSenog proizvodnog ciklusa, kao i u procesu rada laboratorije, nastaje te€an otpad,
koji se putem interne tehnoloSke kanalizacije odvodi u nepropusne rezervoare.

Atmosferske vode koje ¢e nastajati na lokaciji Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje veSa
i teCnih sredstava u fabrickom kompleksu u KruSevcu, nece imati negativan uticaj na Zivotnu sredinu.
Ove vode sa krovova objekta ¢e se sakupljati olucima i oluénim vertikalama, koje ¢e se spustati do
terena, odakle ¢e se preko olu¢njaka cevno uvoditi u postojecu atmosfersku kanalizaciju kompleksa.
Atmosferske vode sa internih saobraéajnica odvodi¢e se u separator ulja i naftnih derivata pre
ispustanja u internu atmosfersku kanalizaciju.

Sanitarne otpadne vode odvodi¢e se u internu fekalnu kanalizacionu mreZu, koja se prikljuCuje na
gradsku kanalizacionu mrezu.

5.5. VAZDUH

Realizacija Projekta nece uticati na pogorsanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane
tehnicko - tehnoloSke mere zastite zivotne sredine budu ispostovane.
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Do povecanja prisustva Cestica prasine moze doci prilikom izvodenja radova. Ovo povecanje posledica
je prisustva gradevinske mehanizacije na lokaciji i privremenog je karaktera. Nakon zavrsetka izvodenja
radova mogucnost povecane pojave prasine bic¢e eliminisana.

Ostalih uticaja predmetnog Projekta na vazduh nece biti, osim u slu¢aju eventualnih udesnih situacija.

5.6. KLIMATSKI CINIOCI

Podruéje obuhvaéeno predmetnim Projektom ima karakteristike kontinentalne, umereno tople klime, sa
prelaznim uticajima kotlinske - toplije i suvlje klime, kod koje su srednje januarske temperature ispod -
1 °C, a leta topla. U viS§im obodnim delovima klima je neSto svezija, leta manje topla, u avgustu i
septembru suva, a zime hladnije sa negativnim prose¢nim januarskim temperaturama. ProseCna
godisnja obla¢nost iznosi 5,7 desetina, Sto predstavlja umerenu obla¢nost. GodiSnje koli¢ine padavina
su relativno male, oko 620 mm, $to je odlika gitavog Pomoravlja i jugoistoénog dela Sumadije, kome
pripada i teritorija ove opstine.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu ne
predstavlja Cinilac koji moze dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.

5.7. GRADEVINE

S obzirom da se izgradnja nove Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje veSa i teénih
sredstava vrSi u okviru fabrickog kompleksa ,Henkel Srbija“, do¢i ¢e do uklapanja u postojecu
komunalnu infrastrukturu. U novoj fabrici ¢e biti primenjene sve neophodne mere zastite Zivotne sredine
i zastite od pozara, pa nec¢e doci do promene stanja Zivotne sredine na predmetnoj lokaciji u smislu
uticaja predmetnog Projekta na okolne objekte.

5.8. NEPOKRETNA KULTURNA DOBRA | ARHEOLOSKA NALAZISTA

U blizini postojece fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheolo$kih
nalazista.

5.9. PEJZAZ

U okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljiSta sa posebnim pejzaznim vrednostima.
Zbog navedenog, predmetni Projekat tokom svog redovnog rada, neCe ugrozavati pejzazne vrednosti
okoline predmetne lokacije.

5.10. MEDUSOBNI ODNOS NAVEDENIH CINILACA

Na osnovu razmatranja prethodnih taaka moze se zakljuCiti da nece postojati nikakva promena u
kvalitetu i stanju zivotne sredine lokaliteta u daljem eksploatacionom periodu fabrike “Henkel Srbija” u
KruSevcu nakon planirane izgradnje Fabrike za proizvodnju kapsula za maSinsko pranje vesa i teCnih
sredstava.

MoZe se konstatovati da, uz primenu svih predvidenih mera i poStovanjem svih tehni¢ko - tehnolo$kih
zahteva procesa rada, nema Cinilaca Zivotne sredine za koje postoji moguc¢nost da budu znatno izlozZeni
riziku realizacije predmetnog Projekta.

6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU
SREDINU

6.1. USLED POSTOJANJA PROJEKTA

Izgradnja Fabrike za proizvodnju kapsula za masSinsko pranje veSa i te€¢nih sredstava u okviru
kompleksa ,Henkel Srbija“ nece izazvati bitne vizuelne promene, s obzirom da ¢e se izgradnja objekta
vrSiti u okviru poslovnog kompleksa, u industrijskoj zoni KruSevca. Shodno tome, uticajem nece biti
zahvacéeno okolno stanovnistvo, ve¢ samo zaposlena lica u fabriCkom kompleksu tokom radnog
vremena.
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6.2. USLED KORISCENJA PRIRODNIH RESURSA
U toku izvodenja projekta koriste se prirodni resursi kao $to su zemlja, voda, pesak, cement i sl.

ZnacCajnih uticaja na zivotnu sredinu usled koriséenja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo
koris¢enje vrsi unutar kompleksa i na kontrolisani nacin.

6.3. USLED EMISIJE ZAGAPUJUCIH MATERIJA, STVARANJA NEUGODNOSTI |
UKLANJANJA OTPADA

6.3.1. Zagadenje vode i zemljiSta

U toku procesa proizvodnje kapsula za masinsko pranje veSa i teCnih sredstava ne nastaju tehnoloske
otpadne vode, jer se sve komponente umesSavaju stvarajuci gelastu masu.

Posle zavrSetka proizvodnog ciklusa vrSi se ispiranje masina i svih pripadajucih instalacija. Otpadna
te€nost od ispiranja opreme se sakuplja u nepropusnim rezervoarima, odakle se prepumpava u IBC
kontejnere koji se odlazu u odgovarajuée tankvane. Otpadna te¢nost se ponovo koristi u procesu
proizvodnije ili se predaje ovlaséenim operaterima.

Telne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci
uzoraka), odvode se u internu tehnoloSku kanalaizaciju, a zatim u nepropusni rezervoar.

Sanitarno fekalne otpadne vode iz objekta se odvode u postojecu internu kanalizacionu mrezu, kojom
se sve sanitarno-fekalne otpadne vode sa kompleksa upustaju u gradsku kanalizacionu mrezu i gradski
sistem za precis¢avanje otpadnih voda. Na cevovodu na izlazu iz kompleksa instaliran je vodomer, za
merenje koli¢ine sanitarno-fekalne otpadne vode koja se upusta u javnu kanalizaciju.

Atmosferske vode sa krovova odvodice se preko oluénih horizontala i vertikala u atmosfersku
kanalizacionu mrezu. Potencijalno zauljene atmosferske vode sa saobraéajnica i platoa, precis¢avace
se u separatoru lakih naftnih derivata pre ispustanja u internu atmosfersku kanalizacionu mrezu.

Opisanim nacinom sakupljanja i tretmana otpadnih voda nema opasnosti od zagadenja zemljista i voda.

Do zagadenja zemljista i podzemnih voda moZe dodéi usled curenja nekog od skladisnih rezervoara za
sirovine. Da bi se sprecilo zagadenje, predvideno je da skladiSni rezervoari za sirovine budu smesteni
u odgovarajuée nepropusne tankvane, zapremine dovoljne da prihvati ukupnu koli€inu iscurele te€nosti.

Postolja na koja se pozicioniraju IBC kontejneri u prostorijama za skladiStenje i doziranje sirovina,
takode su opremljena tankvanama.

Iz navedenih tankvana te¢nost se na bezbedan nacin prepumpava u IBC kontejnere koji se, nakon
izvrSene karakterizacije otpadne te¢nosti, zbrinjavaju u skladu sa propisima.

6.3.2. Zagadenje vazduha

Predmetni objekat i mesta u procesu proizvodnje, gde se oCekuje slabo otparavanje organskih materija,
opremljeni su odgovarajuéim ventilacionim sistemima i sistemima za smanjenje emisije zagadujucih
materija u vazduh.

Rezervoari za skladiStenje sirovina su opremljeni disajnim ventilima, sa filterskim uloSkom koji eliminiSe
isparenja u radnom prostoru.

U okviru laboratorije predvidena su dva digestora koji su opremljeni efikasnim sistemom za ventilaciju,
opremljenim filterom na odsisnom vodu.

U prostorijama za skladiStenje i doziranje tecnih sirovina u IBC kontejnerima obezbedena je
odgovarajuéa opsta ventilacija. U prostorijama za doziranje enzima i parfema, projektom je predvidena
HEPA filtracija vazduha. Precis¢en vazduh se odvodi van predmetnog objekta u atmosferu.

Svi mikseri su zatvorene posude, pa tokom redovnog rada opreme ne moze doci do pojave znacajnije
koncentracije isparljivih komponenata u zoni miksera. Manje koncentracije isparenja mirisnih organskih
materija, u prostor iznad miksera mogu dospeti putem oduSnog ventila na mikseru. Zbog toga je
predvidena lokalna ventilacija prostora iznad svih miksera.
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Pare mirisnih organskih materija, koje se umeSavaju u Masterba¢ mikseru, odvode se iz miksera
direktno u skruber na tretman. Planiran je klasi¢ni vlazni skruber sa ispunom od RasSigovih prstenova.
PreciSceni vazduh se odvodi van predmetnog objekta, u spoljnu atmosferu.

Pare mirisnih organskih materija iznad miksera za proizvodnju te¢nih sredstava, ventilacionim
sistemom se odvode van objekta, u spoljnu atmosferu.

Sistem pretakanja te€nih sirovina iz autocisterni u skladidne rezervoare je zatvoren, pa ne dolazi do
emisije para teCnih materija u atmosferu.

Prisustvo vozila koja dovoze sirovinu nec¢e bitno uticati na zagadenje vazduha, jer ¢e se motori
autocisterni, koje dovoze sirovine, iskljucivati za vreme pretakanja sirovina.

Radom Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i teCnih sredstava nece doc¢i do emisije
praskastih materija u vazduh preko GVE, jer su na svim mestima gde moze nastati prasina predvideni
sistemi za otpraSivanje sa filterima. Vazduh precis¢en u sistemima za otpraSivanje se vra¢a u radni
prostor.

6.3.3. Emisija gasova sa efektom staklene baste

Emisija gasova staklene baste nije karakteristicna za proces proizvodnje kapsula za ves i te€nih
sredstava.

Izvori emisije gasova staklene baste, poput CO. i azotnih oksida, su izduvni gasovi koji nastaju
sagorevanjem fosilnih goriva u motorima vozila i mehanizacije koji ¢e biti angazovani tokom izvodenja
radova. Koli¢ina izduvnih gasova je u zavisnosti od kvaliteta goriva, rezima rada i optere¢enja motora.
S obzirom da planirani radovi nisu velikog obima, ne oCekuje se pojava znacajnije koli€ine izduvnih
gasova, odnosno gasova staklene baste. Nakon ovog perioda, tokom redovnog rada Fabrike ne dolazi
do emisije navedenih gasova.

6.3.4. Uklanjanje otpada

Kao §to je napred navedeno, redovnim radom Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje ve3a
i te€nih sredstava nastajade teCan otpad prilikom pranja opreme i pripadajucih instalacija, pranja
pogona, kao i otpad koji nastaje u procesu rada laboratorije, a koji se cevovodom odvodi i sakuplja u
posebnim nepropusnim rezervoarima. Te¢an otpad se ponovo koristi u procesu proizvodnje praskastih
detergenata ili ga preuzima organizacija ovlaS¢ena za postupanje sa takvom vrstom otpada. Pre
predaje otpada ovlascenoj organizaciji, neophodno je uraditi karakterizaciju otpada.

Sa Cvrstim otpadom koji nastaje u toku proizvodnje, Nosilac projekta postupa u skladu sa uradenim
Planom upravljanja otpadom, odnosno na nacin koji ne naruSava kvalitet Zivotne sredine.

Posle pustanja pogona u rad potrebno je izvrSiti ispitivanje i karakterizaciju eventualno novih vrsta
otpada i revidirati postojeci Plan upravljanja otpadom.

6.3.5. Buka
Vec¢ je navedeno u poglavlju 3.4.4. da se procenjuje da usled rada Fabrike za proizvodnju kapsula za
pranje vesa i teCnih sredstava nece doci do bitnog povec¢anja nivoa buke u zivotnoj sredini.

6.3.6. Svetlost, toplota i zraéenje
Emisija toplote, jonizuju¢eg i nejonizujuceg zracenja nije karakteristiCcna za proizvodnju kapsula za
masinsko pranje vesa i teCnih sredstava.

6.3.7. Zagadivanje u sluc¢aju udesa

Na osnovu sagledavanja tehni¢ko tehnoloskih sistema moze se zakljuciti da u objektu za proizvodnju
kapsula za pranje veSa i teCnih sredstava teorijski mogu¢ udes nastaje:

- usled nekontrolisanog paljenja pojedinih praskastih materija i izazivanje pozara i eksplozije,

- usled nekontrolisanog paljenja para etanola i izazivanja pozara,

- usled nekontrolisanog paljenja para mravlje kiseline i izazivanja pozara i
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- usled izazivanja pozara zbog kvara na elektri¢nim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora
koji moze izazvati paljenje zapaljivih materija.

Pojedine pradkaste materije predstavljaju potencijalnu opasnost sa aspekta eksplozivnosti. Opasnost
od eksplozije predstavlja fina prasina koja moze da nastane u toku doziranja sirovine u mikser. Da bi
se sprecilo nastajanje pozara i eksplozije usled prisustva prasine, predvideno je postavljanje sistema
za otpraSivanje, koji ¢e sakupljati nastalu prasinu i spreciti njenu difuziju u okolni prostor. Precid¢eni
vazduh se vrac¢a u radni prostor, a otpadna pra8ina prikupljena filtracijom se odlaZe u vreée i privremeno
na skladiste, do predaje ovlaS¢enom operateru.

Pare etanola, koji se uvodi u proces proizvodnje kapsula za ves, a koji spada u grupu lako zapaljivih
materija, sa vazduhom mogu da formiraju zapaljive i eksplozivhe smeSe i na sobnoj temperaturi
(granice zapaljivosti 3,3 % - 19 % v/v). Zato je predvidena dobra prirodna ventilacija stanice za
skladistenje i doziranje etanola.

Mravlja kiselina koja se koristi u procesu proizvodnje te¢nih sredstava spada u kategoriju gorivih
te€nosti, Cije pare mogu da formiraju zapaljive i eksplozivhe smeSe sa vazduhom (granice zapaljivosti
58 % - 27,4 % vIv). Za mravlju kiselinu je, kao i za etanol, predvidena posebna prostorija za skladiStenje
i doziranje, u kojoj je predvidena dobra prirodna ventilacija.

Da bi se spre€ilo nastajanje pozara i eksplozije usled eventualnog prisustva para zapaljivih te€nosti
prilikom njihovog doziranja u mikser, predvideno je postavljanje ventilacionih hauba iznad mesta
nastanka para, ¢ime se sprec€ava difuzija para u okolni radni prostor.

Pozar moze da nastane i u skladistu ambalaZe, koja predstavlja gorivu materiju.

Mogudi uzroci nastanka eventualnog pozZara u objektu za proizvodnju kapsula za pranje vesa i te€nih

sredstava mogu biti:

- upotreba otvorenog plamena;

- neispravnost, preopterec¢ene i neadekvatno odrzavanje elektri€nih instalacija;

- zagrevanje obrtnih delova masSina (el. motori, ventilatori i sl.);

- upotreba uredaja za zavarivanje i lemljenje u toku tekuéeg odrzavanja objekta ili u toku radnog
procesa;

- upotreba neodgovarajuce opreme, alata i uredaja;

- nepropisno drzanje i smeStaj materijala koji je sklon samozapaljenju;

- stvaranje statiCkog naelektrisanja i njegovog nekontrolisanog praznjena i

- podmetanje poZara.

Dispozicionim reSenjem objekata, postrojenja i servisnih saobracajnica u okviru kompleksa ,Henkel
Srbija“, koje imaju funkciju protivpoZarnog puta i platoa na kojima su moguca okretanja protivpozarnih
vozila, obezbeden je efikasan pristup lokaciji u slu€aju poZzarne opasnosti.

Projektom zastite od pozara bice definisane sve mere zastite od pozara.

Verovatnoca nastanka udesa je mala, s obzirom na vrstu materija, njihove koli¢ine, mestu i nacinu
upotrebe u tehnoloSskom postupku, nacinu koriséenja i transporta do proizvodnog pogona, kao i
predvidenim merama zastite od poZara.

Ukoliko bi i doSlo do pozara, nastali udes bi bio lokalnog karaktera, najverovatnije na nivou samog
objekta za proizvodnju kapsula za pranje vesa i te€nih sredstava ili eventualno na nivou kompleksa
“Henkel Srbija“.

Pri uobiCajenom vodenju tehnoloSkog procesa, uz redovno, ispravno i preventivno odrzavanje opreme
i uredaja i dobru radnu disciplinu, mala je verovatnoc¢a nastanka pozara.
6.3.8. Kumulativni uticaji projekta i drugih postojecih ili planiranih projekata

Fabrika za proizvodnju kapsula za ves i te¢nih sredstava se gradi u okviru industrijskog kompleksa
.Henkel Srbija“, gde ve¢ postoje drugi objekti za proizvodnju detergenata sa kojima predmetni objekat
moze stvoriti kumulativne uticaje na zivotnu sredinu.

Kumulativne efekte ovog projekta sa postoje¢im objektima na kompleksu, kao i sa buducéim projektima
za izgradnju postrojenja za proizvodnju detergenata, na zZivotnu sredinu, moguce je analizirati kroz
sledece uticaje: uticaj na kvalitet vazduha usled izgradnje novih emitera, uticaj na zemljiste i vode usled
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povecane koli€ine €vrstog i te€nog otpada i uticaj na nivo buke na kompleksu nakon montaze novih
proizvodnih linija.

U fabrici ,Henkel Srbija“ u KruSevcu, od strane akreditovane laboratorije redovno se sprovodi
monitoring kvaliteta otpadnih tokova (emisije u vazduh, otpadna voda iz kotlarnice i sanitarno-fekalna
voda pre ispustanja u gradski kolektor), kao i monitoring nivoa buke na kompleksu. Rezultati ispitivanja
pokazuju da je kvalitet otpadnih tokova i nivo buke na kompleksu u skladu sa propisanim.

Emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz postojeCih objekata u okviru kompleksa su mnogo nize od
dozvoljenih, a primenom svih tehni¢kih mera u novoj fabrici, ne oCekuje se znaCajna emisija
zagadujuéih materija na njenim emiterima. Samim tim, ne olekuje se ni kumulativni efekat sa
postojeéim i planiranim projektima, koji bi imao za posledicu naruSavanje kvaliteta vazduha na lokaciji
i okolini, jer su u svim proizvodnim pogonima na kompleksu primenjene mere zastite vazduha (sistemi
ventilacije sa uredajima za tretman, sistemi za otpraSivanje, HEPA filteri i sl.). Nosilac projekta ¢e
svakako nastaviti sa redovnim monitoringom emisija na kompleksu i u slu€aju odstupanja koncentracije
zagadujuc¢ih materija od propisane, preduzece sve potrebne mere kako bi se vrednosti parametara
kvaliteta svele u dozvoljene granice.

Upravljanje otpadom u okviru kompleksa “Henkel Srbija“ u Krudevcu vri se u skladu sa donetim
Planom upravljanja otpadom, koji je izraden u skladu sa propisima koji ureduju ovu oblast. Postojeci
kapaciteti za skladiStenje neopasnog i opasnog otpada na kompleksu ¢e biti dovoljni za dodatne
koliCine otpada koje ¢ée nastajati nakon izgradnje Fabrike za proizvodnju kapsula za ve$ i tecCnih
sredstava. Dakle i nakon realizacije Projekta, moguce je nastaviti sa dobrom praksom upravljanja
otpadom na fabrickom kompleksu, u smislu njegovog propisnog privriemenog skladistenja na lokaciji.
Industrijski otpad se odvozi sa kompleksa, preko operatera registrovanog za tu delatnost, koje poseduje
potrebne dozvole za upravljanje onom vrstom otpada koju preuzima iz fabrike ,Henkel Srbija“.

Ukoliko se realizacijom buducih projekata na kompleksu znacajno povecaju koliine otpada, Nosilac
projekta ¢e primenom odgovaraju¢ih mera (proSirenjem skladisnih kapaciteta, povecanjem stope
ponovnog iskoris¢enja i sl.), obezbediti da se sa otpadom na kompleksu i dalje postupa na adekvatan
nacin.

Tokom procesa proizvodnje kapsula za masinsko pranje vesa i teCnih sredstava ne dolazi do ispustanja
otpadnih voda (atmosferska i sanitarno fekalna voda) ili te¢nog otpada od pranja (opreme i instalacija,
pogona) u vodotokove, pa je bezpredmetno govoriti o kumulativnim efektima na povrSinske vode.

U novoj Fabrici, proizvodne linije i oprema se smestaju unutar objekta i na njima ¢e biti primenjene sve
tehniCke mere radi spre€avanja stvaranja buke. Shodno tome, izgradnja Fabrike nece prouzrokovati
povecanje nivoa buke na lokaciji, pa samim tim nece do¢i ni do kumuliranja uticaja sa drugim objektima
u pogledu nivoa buke. Da bi se to i potvrdilo neophodno je posle pustanja Fabrike u rad izvrSiti merenje
buke, u skladu sa vazecom Uredbom o indikatorima buke, graniénim vrednostima, metodama za
ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u Zivotnoj sredini (,SI. gl. RS* br.
75/10). Nakon toga, Nosilac projekta ¢ée nastaviti merenje nivoa buke na kompleksu, na mernim
mestima u skladu sa zakonskom regulativom, u dnevnom, ve€ernjem i no¢nom rezimu rada.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za Fabriku kapsula za ve$ i te€nih
sredstava projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne oekuju se kumulativni efekti koji bi narusili
postojeée stanje zivotne sredine na lokaciji i u njenoj okolini.

7. OPIS MERA PREDVIDEVNIH U CILJvU SPRECAVANJA, SMANJENJA |
OTKLANJANJA ZNACAJNIJIH STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

Mere zastite Zivotne sredine ukljuCuju veoma Sirok spektar aktivnosti koje treba uskladiti sa svim

predvidenim radovima na realizaciji planiranog Projekta za proizvodnju kapsula za masinsko pranje

vesda i teCnih sredstava u okviru ,Henkel Srbija“ u KruSevcu. Do mera zastite zivotne sredine se doslo

analizom uticaja na Zivotnu sredinu, a treba ih sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti ¢itavog sistema
podigao na jos visi nivo.
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1) Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove ROP-MSGI-
23505-LOCA-14/2025 od 24.07.2025. godine i ReSenje o ispravci greSke u Lokacijskim uslovima,
br. ROP-MSGI-23505-TECCORA-15/2025, od 22.08.2025. godine., za izgradnju fabrike za
proizvodnju kapsula za masinsko pranje veSa i te€nih sredstava, uredenje pristupnih saobracajnica,
uredenje peSackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport gotovog proizvoda do
magacina gotove robe i dogradnju jednog dela postojeéeg transportnog mosta, na k.p. br. 2280 KO
Dedina, grad KruSevac.

2) Svu potrebnu tehni¢ku dokumentaciju uraditi u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradniji (,SI. gl.
RS*, br. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14, 145/14, 83/18, 31/19i 37/19 —dr.
zakon, 9/20, 52/21 i 62/23).

3) lzvodenje radova ruSenja postojeceg objekta br. 15 - Remontna radionica i magacin sirovina, treba
obraditi u Projektu pripremnih radova.

4) Pribaviti protivpoZarnu saglasnost na tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa Zakonom o zaétiti od
pozara (,Sl. gl. RS, br. 111/09, 20/15, 87/18 — drugi zakon, 87/18 i 87/18 — drugi zakon).

5) Projektnom dokumentacijom je predvidena opsta ventilacija proizvodnih linija uz pomo¢ sistema
klima komora.

6) Na svim mestima u tehnoloSkom procesu gde se olekuje emisija praskastih materija projektnom
dokumentacijom su predvideni lokalna sistemi za smanjenje emisije zagadujucih materija u vazduh.

7) Projektnom dokumentacijom je predvideno lokalno odsisavanje para organskih materija iz zone
miksera za masterbaC i miksera za umeSavanje teCnih sredstava, u cilju aspiracije isparljivih
materija.

8) U sklopu sistema lokalne ventilacije prostora iznad miksera za masterbac¢, predviden je vlazni
skruber za tretman vazduha.

9) Vrsiti redovnu kontrolu emisije zagadujucih materija na emiterima, a rezultate merenja uporedivati
sa GVE definisanim u Uredbi o grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS*, br. 111/15i 83/21).

10) U prostorijama gde se skladiste parfemi i enzimi, predvidena je odgovarajuéa lokalna ventilacija sa
HEPA filtracijom.

11) U laboratoriji je predvidena adekvatna lokalna aspiracija Stetnih isparenja koja nastaju u procesu
rada.

12) Te€ne sirovine dopremati do objekta autocisternama ili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.

13) Projektom je predvideno da se rezervoari za skladiStenje sirovina smestaju u nepropusne tankvane,
zapremine dovoljne da prihvati ukupnu koli¢inu slu¢ajno iscurele te¢nosti.

14) IBC kontejnere za skladiStenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne povrsine.

15) U slu€aju mehani¢kog kvara na nekoj od posuda za skladiStenje materija, usled kojeg dolazi do
nekontrolisanog isticanja uskladiStene materije, zaustaviti curenje, sakupiti prosutu materiju i
zameniti oStec¢enu posudu za skladiStenje.

16) 1z navedenih tankvana te¢nost je potrebno na bezbedan nacin prepumpati u IBC kontejnere koji se,
nakon izvrSene karakterizacije otpadne teCnosti, zbrinjavaju u skladu sa propisima.

17) U predmetnom objektu predvideti sabirnike, nepropusne rezervoare, za te€ni otpad od pranja
opreme i instalacija, kao i za te€an otpad koji nastaje u procesu rada laboratorije.

18) Po nastajanju prvih koli¢ina te€nog otpada neophodno je izvrsiti njegovu analizu i karakterizaciju.
Shodno rezultatima analize izvrsiti zbrinjavanje otpada u skladu sa propisima.

19) Sav C€vrst otpad koji nastaje u toku redovnog rada objekta, razvrstati i privremeno odlagati u veé
postojeca skladiSta otpada, a u skladu sa unapred utvrdenim karakterom otpada.

20) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom upravljanja otpadom.
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21) Usled prisustva etanola u predmetnom objektu projektnom dokumentacijom odredene su zone
opasnosti od eksplozije.

22) Elektro oprema u proizvodnoj hali treba da bude u skladu sa utvrdenim zonama opasnosti i
definisanim stepenom zastite i Cinjenicom da neke od koriSéenih praskastih sirovina mogu da stvore
eksplozivhe smese pod odredenim ekscesnim uslovima.

23) U prostoriji gde se skladisti etanol, predvideti odgovarajucu ventilaciju.
24
25

26) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom.

U prostoriji gde se skladisti mravlja kiselina, predvideti odgovarajucu ventilaciju.
Tehni¢kom dokumentacijom i u toku izgradnje objekta predvideti sve mere zastite od pozara.

)
)
)
)

8. NETEHNICKI REZIME PODATAKA NAVEDENIM U TACKAMA 2-9
2. OPIS LOKACIJE

Fabrika za proizvodnju kapsula za masSinsko pranje veSa i teCnih sredstava nalazi se u okviru
kompleksa Henkel Srbija d.o.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata, KruSevac (u daljem
tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta KruSevac-
Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Objekat se nalazi u srediSnjem delu kompleksa, uz njegovu zapadnu granicu, a u neposrednoj blizini
se nalaze objekti: Upravna zgrada sa severne strane, Fabrika teénih sredstava sa istoCne strane i
objekat Odrzavanje sa juzne i Centralni magacin sa jugo-isto¢ne strane.

3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Predmetni objekat je namenjen za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa, koje se sastoje od tri
ili Cetiri odvojene komore sa razliitim teCnim fazama, obavijene vodorastvornom folijom. Pored
proizvodnje kapsula, u objektu ¢ée se proizvoditi te€na sredstva za masinsko pranje posuda, razlicitih
formulacija i pakovanih u boce 700 i 1000 ml.

Ukupna projektovana bruto povrsina objekta iznosi 22.586,00 m?.

Kolski pristup objektu planiran je sa zapadne i isto€ne strane preko postojec¢ih saobrac¢ajnica. Ove dve
saobracajnice povezane su preko takode postojecih saobraéajnica sa juzne strane i severne strane
objekta.

Za potrebe snabdevanja fabrike sirovinama i spoljnog transporta, projektovan je manipulativni plato sa
zapadne strane.

Vodovodna instalacija objekta prikljuena je na postoje¢u internu mrezu sanitarne vode u okviru
kompleksa.

TehnoloSka kanalizacija u predmetnom objektu je zatvoren sistem, u okviru kojeg se te€ne otpadne
materije odvode u sabirne nepropusne rezervoare.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u internu fekalnu kanalizacionu mrezZu, koja je priklju€ena
na gradsku kanalizacionu mrezu.

Atmosferske vode sa krovova odvodiée se direktno u internu atmosfersku kanalizaciju kompleksa, a
atmosferske vode sa saobracajnica Ce se preciScavati u separatoru ulja i benzina (lakih naftnih derivata)
pre upustanja u internu atmosfersku kanalizaciju kompleksa.

Na kompleksu i oko predmetnog objekta postoji izgradena hidrantska mreza. U objektu je predvidena
automatska dojava pozara sa upravljanjem ventilacije i odimljavanja skladista.

Napajanje elektro energetskih instalacija u objektu je reSeno iz postojece transformatorske stanice TS
10/40kV.

Grejanje prostorija objekta je obezbedeno iz postojeée toplovodne kotlarnice na kompleksu, a preko
toplotne podstanice koja je planirana u samom objektu.
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Klimatizacija proizvodnih pogona se vr$i putem klima komora koje su smestene u tehnickoj prostoriji na
spratu objekta. U prostorijama koje su namenjene za skladistenje i doziranje enzima, parfema i boja,
predviden je nezavistan odsisni sistem ventilacije, pomocu krovnih ventilatora.

Za potrebe snabdevanja potroSsaca komprimovanim vazduhom, predvideno je postavljanje nove
kompresorske stanice u objektu.

Instalisani kapacitet Fabrike iznosi 208,3 t/dan kapsula za ve$ (86,4t TC i 121,9 MC) i 216.000 I/dan
te€nih sredstava.

TehnoloSki postupak proizvodnje kapsula za maSinsko pranje vesa i te€nih sredstava, odvija se prema
slede¢em redosledu:

— prijem sirovina,

— skladiStenje sirovina i ambalaze,

— umeSavanje,

— dorada (u procesu proizvodnje kapsula za masinsko pranje vesa),

— jediniéno punjenje,

— zbirno pakovanje,

— transport i
paletizacija.

Odredene te¢ne sirovine dopremaju se u cisternama, a skladiSte u rezervoarima, u prostoru unutar
objekta koji je posebno predviden za smestaj rezervoara. Sirovine sa manjim procentualnim uces¢em
u recepturi dopremaju se u IBC kontejnerima i skladiSte u odgovaraju¢éim magacinima. PraSkaste
sirovine se u predmetni objekat dopremaju u odgovarajuéem pakovaniju (big bag vreée, dzakovi 25 kg,
kutije i sl).

Skladiste sirovina u rezervoarima je pozicionirano unutar proizvodnog objekta i opremljeno je sa
betonskim, nepropusnim tankvanama.

IBC kontejneri sa sirovinama koje spadaju u zapaljive te¢nosti skladiste se u drugom objektu, Magacinu
za zapaljive sirovine, dok se parfemi takode skladiste u drugom objektu, Magacinu parfema. Ostale
sirovine se skladiSte u magacinu za sirovine i ambalaZu u okviru prizemnog dela predmetnog objekta.
U magacinu za sirovine i ambalaZzu ¢e se na paletnim regalima skladistiti sledeCi repromaterijal:
vodorastvorljive folije, plasti€¢ne kutije i poklopci, nalepnice, kartonske kutije, etikete, mirisne kartice.

Sirovine se po potrebi i u koli€ini neophodnoj za kontinualno odvijanje procesa proizvodnje, odnosno u
koli€ini potrebnoj za proizvodni ciklus odredene formulacije proizvoda, dopremaju u proizvodni deo
objekta. IBC kontejneri sa sirovinama se dopremaju do prostorija sa dozirnim stanicama, gde se
postavljaju na reSetke opremljene tankvanama koje mogu da prihvate ukupnu koli¢inu slu¢ajno iscurele
te€nosti.

Za doziranje etanola i mravlje kiseline predvidene su posebne prostorije, gde je planirano smestanje
po dva metalna IBC kontejnera sirovina, ukupne zapremine 2 m3. Doziranje etanola i mravlje kiseline
se vrsi pomocu odgovarajucih pumpi i prate¢e armature smestenih u prostorijama pored IBC kontejnera
i metalnih poveznih cevovoda.

Praskaste sirovine se u miksere doziraju pomocu dozirnih stanica pneumatski (BigBag stanice) ili, u
slu¢aju manjih koli¢ina, ru¢no.

Prostor miksinga za proces proizvodnje kapsula za ves, opremljen je sa dva miksera za umeSavanje
osnovne Sarze, masterbaca. Nakon zavrSetka pripreme osnovne SarZe, ista se prepumpava u tank za
skladi$tenje MB-a zapremine 100 m3. Radi fleksibilnosti u proizvodnji radi¢e se sa 3 skladi$na tanka za
MB.

Na Doradi se obavlja finalna obrada i umeSavanje komponenata radi dobijanja 3 razliCite teCne
komponente koje €Cine tri komore kapsule. Dorada se obavlja na CONTI jedinicama. CONTI uredaji
predstavljaju sistem dozirnih pumpi koje u kontinualnom toku doziraju sirovine i umesavaju preko
statiCkog i diamiCkog miksera. Master batch pripremljen u velikom mikseru je komponenta sa najvecim
zapreminskim uce$éem. Te¢ne komponente pripremljene u CONTI jedinicama se preko bafer sudova
doziraju u masine za punjenje i formiranje kapsula.
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Za umesSavanje sirovina za proizvodnju te€nih sredstava za masinsko pranje posuda, predvidena su
Cetiri $arzna miksera zapremine 15 m® i u njima se spravlja kompletna formulacija. Te¢na sredstva se
iz miksera prepumpavaju u rezervoare (buffer sudove) gde se privremeno skladiSte pre pakovanja u
boce, pri ¢emu svaka formulacija ima jednoznac¢no odreden sud za skladistenje. Planirano je ukupno
dvanaest sudova (rezervoara), svaki zapremine 20 m?3,

Proces umeSavanja odvija se doziranjem komponenti za izradu poluproizvoda, uz strogo postovanje
definisanih procesnih parametara tehnolodkog postupka (koli¢ine, redosled dodavanja, vreme mes3anja,
temperatura).

Poluproizvodi pripremljeni u sekciji miksinga se transportuju do punilica za jediniéno pakovanije
proizvoda.

Punilica koja precizno dozira tri teCne faze u komore kapsule i zatim zatvara kapsulu, ¢ini osnovnu
masinu za jedini¢no pakovanje detergenta.

Telna sredstva se pakuju u boce na dve linije, jednoj za punjenje u boce standardnog dizajna (AiO) i
drugoj za punjenje detergenata razli¢itih performansi u dvokomorne boce, sa dva dozirna otvora i
duplim zatvaratem (Dual). Proizvod se pakuje u boce zapremine 700 i 1000 ml.

Linije za zbirno pakovanje kapsula sadrze masine za pakovanje kapsula u plastiCne kantice ili dojpak i
iste se pakuju u kartonske kutije. U predmetnom objektu predvideno je ukupno osam linija za zbirno
pakovanje. Cetiri linije za pakovanje kapsula u plastiéne kantice i kartonske kutije i Setiri linije za
pakovanje kapsula u dojpak i kartonske kutije.

Boce sa te€nim sredstvima, na AiO i Dual liniji se dalje pakuju u kartonske kutije. Pored ove dve linije,
za zbirno pakovanje proizvoda sa detergentima predvidena je jo$ i Promo linija. Proizvodi sa AiO ili
Dual linije se preusmeravaju na Promo liniju, gde se vrSi pakovanje, odnosno umotavanje 2 ili 3 boce
zajedno u samostezucu foliju i dalje u kartonske kutije.

Kartonske kutije sa kapsulama i kutije sa bocama sa te¢nim sredstvima se transportnim sistemom
odvode do centra za paletizaciju, koji se nalazi u drugom objektu.

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odlucivanju o vrsti radova koje treba izvrsiti i vrsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije
planirane izgradnje Fabrike kapsula za ves i teCnih sredstava, glavne alternative koje su razmatrane
odnose se, izmedu ostalog, i na uticaj na Zivotnu sredinu koji ¢e ovaj projekat imati.

5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU

Na udaljenosti od oko 500 m nalaze se najblizi stambeni objekti predmetnoj lokaciji, medutim predmetni
Projekat ¢e se realizovati na lokaciji gde nema govora o brojnosti stanovnistva.

Redovan rad Fabrike kapsula za ve$ i te€nih sredstava ne¢e dovesti do uticaja kako na floru, tako i na
faunu na lokaciji i njenoj okolini.

Predmetna lokacija je gradevinsko zemljiste, na kojoj se nalazi objekat koji ¢e biti sruSen, ali i u €ijoj se
okolini ve¢ nalaze objekti pored kojih ¢e se vrsiti izgradnja Fabrike za proizvodnju kapsula za mas$insko
pranje veSa i teCnih sredstava, pa u tom smislu ne¢e do¢i do promene namene zemljista.

Tokom redovne eksploatacije predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, nece biti ispustanja
Stetnih materija u vodotokove, niti povrsinske, niti podzemnog tipa.

Realizacija Projekta nece uticati na pogorsanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane
tehnicko - tehnoloSke mere zastite Zivotne sredine budu ispostovane.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu ne
predstavlja Cinilac koji moze dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.

S obzirom da se izgradnja nove Fabrike za proizvodnju kapsula za maSinsko pranje vesa i te€nih
sredstava vrSi u okviru fabrickog kompleksa ,Henkel Srbija“, doéi ée do uklapanja u postojeéu
komunalnu infrastrukturu.

U blizini postojece fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheoloskih
nalazista.
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U okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljiSta sa posebnim pejzaznim vrednostima.
6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

U toku izvodenja planiranih radova koriste se prirodni resursi kao $to su zemlja, voda, pesak, cement
i sl., ali na kontrolisan nadcin.

Predvidenim nacinom sakupljanja i tretmana otpadnih voda, kao i sakupljanja otpadnih te¢nosti od
pranja opreme i instalacija i pranja pogona, nema opasnosti od zagadenja zemljidta i voda.

Predmetni objekat i mesta u procesu proizvodnje, gde se olekuje slabo otparavanje materija,
opremljeni su odgovaraju¢im ventilacionim sistemima i sistemima za smanjenje emisije zagadujuéih
materija u vazduh (zone miksera, dozirne stanice sirovina).

Emisija gasova staklene baste nije karakteristicna za proces proizvodnje kapsula za ve$ i te€nih
sredstava.

Radom Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava nece doc¢i do emisije
praskastih materija u vazduh preko GVE, jer su na svim mestima gde moze nastati prasina predvideni
sistemi za otpraSivanje sa filterima. Vazduh preciS¢en u sistemima za otpraSivanje se vra¢a u radni
prostor.

Upravljanje otpadom koji nastaje u toku rada Fabrike bice u skladu sa vazeéim Planom upravljanja
otpadom, odnosno na nacin na koji se ne ugroZava Zivotna sredina.

Tokom rada Fabrike za proizvodnju kapsula za ves i te€Cnih sredstava ne¢e doéi do povecanja nivoa
buke u Zivotnoj sredini.

Na osnovu sagledavanja tehni¢ko tehnoloskih sistema moze se zakljuciti da u objektu za proizvodnju
kapsula za ves i te€nih sredstava teorijski mogu¢ udes nastaje:

- usled nekontrolisanog paljenja pojedinih praskastih materija i izazivanje pozZara i eksplozije,

- usled nekontrolisanog paljenja para etanola i izazivanja pozara,

- usled nekontrolisanog paljenja para mravlje kiseline i izazivanja pozara i

- usled izazivanja pozara zbog kvara na elektricnim instalacijama ili nekog drugog ljudskog
faktora koji moZe izazvati paljenje zapaljivih materija.

Pri uobi€ajenom vodenju tehnoloSkog procesa, uz redovno, ispravno i preventivno odrzavanje opreme
i uredaja i dobru radnu disciplinu, mala je verovatnoc¢a nastanka poZara.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za planirani tehnoloski postupak
proizvodnje kapsula za ve$ i teCnih sredstava projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne ofekuju se
kumulativni efekti koji bi narusili postojece stanje Zivotne sredine na lokaciji i u njenoj okolini.

7. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA
ZNACAJNIJIH STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Mere zastite Zivotne sredine ukljuCuju veoma Sirok spektar aktivnosti koje treba uskladiti sa svim
predvidenim radovima na realizaciji planiranog Projekta za proizvodnju kapsula za maSinsko pranje
vesa i te€nih sredstava u okviru ,Henkel Srbija“ u KruSevcu. Do mera zastite zivotne sredine se doSlo
analizom uticaja na zivotnu sredinu, a treba ih sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti Citavog sistema
podigao na jos visi nivo.

1) Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove ROP-MSGI-
23505-LOCA-14/2025 od 24.07.2025. godine i ReSenje o ispravci greSke u Lokacijskim
uslovima, br. ROP-MSGI-23505-TECCORA-15/2025, od 22.08.2025. godine, za izgradnju
fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€¢nih sredstava, uredenje pristupnih
saobracajnica, uredenje peSackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport gotovog
proizvoda do magacina gotove robe i dogradnju jednog dela postoje¢eg transportnog mosta, na
k.p. br. 2280 KO Dedina, grad KruSevac.

2) Svu potrebnu tehni¢ku dokumentaciju uraditi u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji (,SI.
gl. RSY, br. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14, 145/14, 83/18, 31/19 i
37/19 —dr. zakon, 9/20, 52/21 i 62/23).

3) lzvodenje radova ru$enja postojeceg objekta br. 15 - Remontna radionica i magacin sirovina,
treba obraditi u Projektu pripremnih radova.
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4) Pribaviti protivpozarnu saglasnost na tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa Zakonom o zastiti od
pozara (,Sl. gl. RS*, br. 111/09, 20/15, 87/18 — drugi zakon, 87/18 i 87/18 — drugi zakon).

5) Projektnom dokumentacijom je predvidena opsta ventilacija proizvodnih linija uz pomo¢ sistema
klima komora.

6) Na svim mestima u tehnoloSkom procesu gde se oCekuje emisija praskastih materija projektnom
dokumentacijom su predvideni lokalna sistemi za smanjenje emisije zagadujuéih materija u
vazduh.

7) Projektnom dokumentacijom je predvideno lokalno odsisavanje para organskih materija iz zone
miksera za masterbac i miksera za umeSavanje te¢nih sredstava, u cilju aspiracije isparljivih
materija.

8) U sklopu sistema lokalne ventilacije prostora iznad miksera za masterbac, predviden je vlazni
skruber za tretman vazduha.

9) Vrsiti redovnu kontrolu emisije zagadujuéih materija na emiteru, a rezultate merenja uporedivati
sa GVE definisanim u Uredbi o grani€nim vrednostima emisije zagadujuc¢ih materija u vazduh
iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS*, br. 111/15 i
83/21).

10) U prostorijama gde se skladiste parfemi i enzimi, predvidena je odgovarajuca lokalna ventilacija
sa HEPA filtracijom.

11) U laboratoriji je predvidena adekvatna lokalna aspiracija Stetnih isparenja koja nastaju u procesu
rada.

12) Te€ne sirovine dopremati do objekta autocisternama ili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.

13) Projektom je predvideno da se rezervoari za skladiStenje sirovina smesStaju u nepropusne
tankvane, zapremine dovoljne da prihvati ukupnu koli¢inu slu¢ajno iscurele te¢nosti.

14) IBC kontejnere za skladiStenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne povrsine.

15) U slu€aju mehani¢kog kvara na nekoj od posuda za skladiStenje materija, usled kojeg dolazi do
nekontrolisanog isticanja uskladistene materije, zaustaviti curenje, sakupiti prosutu materiju i
zameniti oStecenu posudu za skladistenje.

16) Iz navedenih tankvana te¢nost je potrebno na bezbedan nacin prepumpati u IBC kontejnere koji
se, nakon izvrSene karakterizacije otpadne teCnosti, zbrinjavaju u skladu sa propisima.

17) U predmetnom objektu predvideti sabirnike, nepropusne rezervoare, za teCni otpad od pranja
opreme i instalacija, kao i za teCan otpad koji nastaje u procesu rada laboratorije.

18) Po nastajanju prvih koli¢ina te€nog otpada neophodno je izvrSiti njegovu analizu i
karakterizaciju. Shodno rezultatima analize izvrSiti zbrinjavanje otpada u skladu sa propisima.

19) Sav Cvrst otpad koji nastaje u toku redovnog rada objekta, razvrstati i privremeno odlagati u ve¢
postojeca skladiSta otpada, a u skladu sa unapred utvrdenim karakterom otpada.

20) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom upravljanja otpadom.

21) Usled prisustva etanola u predmetnom objektu projektnom dokumentacijom odredene su zone
opasnosti od eksplozije.

22) Elektro oprema u proizvodnoj hali treba da bude u skladu sa utvrdenim zonama opasnosti i
definisanim stepenom zastite i injenicom da neke od kori¢enih praskastih sirovina mogu da
stvore eksplozivne smeSe pod odredenim ekscesnim uslovima.

23) U prostoriji gde se skladisti etanol, predvideti odgovarajucu ventilaciju.

24) U prostoriji gde se skladisti mravlja kiselina, predvideti odgovarajucu ventilaciju.

)
)
)
)

25) Tehni¢kom dokumentacijom i u toku izgradnje objekta predvideti sve mere zastite od pozara.
26) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom
regulativom.
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9. PODACI O MOGUCIM TESKOCAMA NA KOJE JE NAISAO NOSILAC
PROJEKTA U PRIKUPLJANJU PODATAKA | DOKUMENTACIJE

U toku izrade Zahteva za odluéivanje o potrebi procene uticaja na Zivotnu sredinu za projekat izgradnje
Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava na k.p. br. 2880 KO Dedina,
grad KruSevac, obradiva¢ Zahteva je imao uvid u svu potrebnu dokumentaciju i podatke, te se moze
zakljuCiti da nema identifikovanih nedostataka, nepostojanja stru€nog znanja i vestina, i da je Zahtev
izraden u skladu sa Zakonom o zastiti zivotne sredine (,Sl.glasnik RS”, br. 135/04, 36/09, 36/09 - dr.
zakon, 72/09 - dr. zakon, 43/11 -US, 14/16, 76/18, 95/18 - dr.zakon i 94/24-dr.zakon) i Zakonom o
proceni uticaja na zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS”, br. 94/24).

10. DRUGI PODACI | INFORMACIJE
Za izradu ovog zahteva koriS¢ena je sledec¢a dokumentacija:

¢ Studija o proceni uticaja na zivotnu sredinu projekta Fabrike za proizvodnju kapsula za masSinsko
pranje rublja na k.p. br. 2880 KO Dedina, DA dizajn arhitektura d.o.o0. — Beograd, novembar 2019.
Kopija plana;
Prepis lista nepokretnosti;
Lokacijski uslovi br. ROP-MSGI-23505-LOCA-14/2025, od 24.07.2025. godine;
ReSenje o ispravci greSke u Lokacijskim uslovima, br. ROP-MSGI-23505-TECCORA-15/2025, od
22.08.2025. godine;
¢ Urbanisticki projekat za kompleks fabrike Henkel Srbija d.o.0. Beograd u KruSevcu, Centar za
urbani razvoj i arhitekturu PARADIGMA, 2022. godine;
¢ ldejno reSenje za izgradnju Fabrike za proizvodnju kapsula za masSinsko pranje veSa i tecnih
sredstava, ul. Savska br.28, KruSevac, K.P. 2880, K.O. Dedina, D.A dizajn.arhitektura Beograd,
april 2025., koji se sastoji od sledecih delova:
0 Glavna sveska
1 Projekat arhitekture
Prilog 10 Vodni uslovi
Prilog 11 ReSenje za bezbedno postavljanje
Uslovi u pogledu mera zastite od pozara

* & o o

11. KRATAK OPIS PROJEKTA

Da li ée to imati

R. itanj DA/NE znacajne
Pitanje _ _ 1aca _
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE i
zasto?
DA

Da li izvodenje, rad ili prestanak | yticajem je zahvaéena samo k.p. br.
rada  Projekta  podrazumeva | 2880 KO Dedina, na kojoj ¢e se vrsiti
4 | @ktivnosti koje ce prouzrokovati | jzgradnja Fabrike za proizvodnju NE

fizicke ~promene na lokaciji | kapsula za masinsko pranje vesa i
(topografije, koriScenje zemljista, | tegnin sredstava, pri ¢emu se svi

izmenu vodnih tela, itd) radovi vrée unutar planiranog
prostora.
Da li izvodenje ili rad projekta DA
2| podrazumevaju koris¢enje prirodnih | | toky izvodenja radova koristice se NE

resursa kao Sto su zemljiste, voda, | pesak, cement, voda, ali na
materijali ili energija, posebno onih | kontrolisan nadin.
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Da li ¢e to imati

R. Pitanje DANE zr]aéajne .
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE i
zasto?
resursa koji su neobnovljivi ili koji se
teSko obezbeduju?
. . NE
Da |i projekat podrazumeva
koriscenje, skladistenje, transport, DA ;ézklt;edovnog
rukovanje ili proizvodnju materija ili _ _ _ _ d’ . ‘e svih
materijala koji mogu biti $tetni po | U Procesu proizvodnje predvideno je preduzimanje svi
3 | |judsko zdravije ili Zivotnu sredinu ili | KoriS¢enje materijala koji mogu biti | Mera zasite od
izazvati zabrinutost zbog | zapaljivi i eksplozivni, ali u malim pozara i zivotne
postojeéeg ili moguceg rizika po | Kolicinama. sredine ne ma
ljudsko zdravlje? opasnosti od Stetnog
delovanja Projekta.
DA NE
U kracem vremenskom periodu, u toku -Srzgz\iléﬁtﬁad s€
demontaze i ruSenja postojeceg odgovarajuéu
objekta Remontna radionica i magacin ambalaiuj U okviru
Da |li ¢e na projektu tokom [sirovina, kao i u toku izgradnje novog postojeéeg skladista
4. izvodenja, rada ili po prestanku |objekta nastajace odredena koli¢ina opasnod i
rada nastajati ¢vrst otpad? metalnog, drvenog i sl. otpada, kao i nZOpasgog otpada
gradevinskog otpada. . ; ’
a zatim predaje
U toku redovnog rada nastaju otpadni | ovlaséenoj
filteri, otpadna ambalaza, praskasti organizaciji na dalji
otpad, i sl. tretman.
NE
Sprec€avanje emisije
DA praékastih materija
U toku izvodenja radova moguc¢e su | Vfstse
priviemene promene u kvalitetu o_dgovgrajumm
Da li ¢e na projektu dolaziti do | V@zduha usled koriScenja lake sistemima za
ispustanja zagadujuéih materija ili | 9radevinske mehanizacije i to samo otprasivanje, a
5 Ibilo kojih opasnih, toksicnih ili | lokalnog karaktera. Aktivnosti ce emisije para
neprijatnih materija u vazduh? trajati relativno kratko vreme. odgovarajucim
. . sistemom lokalne
U toku redovnog rada moze docido | yentilacije. Ne
emisije praskastih materija ili para o&ekuje se
Stetnih i zapaljivih te€nosti. prekoracenje GVE
za zagadujuce
materije.
DA NE
U toku izvodenja radova buka nastaje | Ne ocekuje se
Da li ée projekat prouzrokovati buku | usled rada mehanizacije na gradilistu, prekoraCenje nivoa
i vibracije, ispustanje svetlosti, | @li ona nece u vecoj meri smetati buke s obzirom na
6. toplotne energije ili | stanovniStvu u okolini. savremenu oprému |

elektromagnetnog zracenja?

U toku redovnog rada buka nastaje
radom opreme i radom ventilacionog
sistema.

Cinjenicu da je
oprema smestana u
zatvorenom
prostoru.
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Da li ¢e to imati

R. Pitanje DANE zr_1ac':ajne .
br. Kratak opis projekta posledice? DA/NE i
zasto?
DA
U objektu ne nastaju tehnoloske
otpadne vode. Telne otpadne
materije od pranja i iz procesa rada
laboratorije, odvode se zatvorenim
] ) ) o kanalizacionim sistemom u
Da li projekat dovodi do rizika od | hepropusne rezervoare.
kontaminacije zemljita ili vode ] )
7. | ispustenim zagadujucim Sve ostale (sanitarne i atmosfe.rs!ge) NE
materijama na tlo ili u povrdinske ili | otpadne vode se odgovarajucim
podzemne vode? zatvorenim sistemima odvode u
internu kanalizaciju u  okviru
kompleksa, pa nema opasnosti od
zagadenja zemljiSta i voda.
Atmosferske vode sa saobracajnica
precCiS¢avaju se u separatoru ulja i
benzina.
DA
Ukoliko se i u toku
projektovanja,
Da li ¢e tokom izvodenja ili rada DA 'rze\é%?/irga ::ggvm
8 projekta postojati bilo kakav rizik od 5 By y _ . 09
- | udesa koji moZe ugroziti ljudsko | MoZe doci do poZara usled prisustva primenjuju sve mere
zdravlje ili Zivotnu sredinu? zapaljivih i gorivih materija. prevencije i zastite
od pozara, opasnost
od
udesnih situacija se
svodi na minimum.
Da Ili ¢e Projekat dovesti do
socijalnih promena, na primer u
9. | demografskom smislu, NE NE
tradicionalnom nacinu Zivota,
zapoSljavanju?
Da li postoje drugi faktori koje treba
analizirati, kao Sto je razvoj koji ¢e
uslediti, koji bi mogli dovesti do NE
10. | posledica po Zivotnu sredinu ili do NE
kumulativnih uticaja sa drugim,
postoje¢im ili planiranim
aktivnostima na lokaciji?
Da li ima podrucja na lokaciji ili u
blizini lokacije, zasti¢enih po
medunarodnim ili domadim
11. | propisima zbog svojih ekoloskih, NE NE
pejzaznih, kulturnih ili  drugih
vrednosti, koja mogu biti zahvaéena
uticajem projekta?
Da li ima podrugja na lokaciji ili u
blizini lokacije ~ osetljivih  zbog NE
12. “L . NE
ekolodkih razloga, na primer

mocvare, vodotoci ili druga vodna
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Da li ¢e to imati

R. Pitanje DANE zr_1ac':ajne .
zasto?
tela, planinska ili Sumska podrucja,
koja mogu biti zahvaéena uticajem
projekta?
Da li ima podrucja na lokaciji ili u
blizini  lokacije  koja  koriste
zasti¢ene, vazne ili osetljive vrste
13. faune_ i _rore,v na primer za NE NE
naseljavanje, leZanje, odrastanje,
odmaranje, prezimljavanje i
migraciju, a koje mogu biti
zagadene realizacijom projekta?
NE
Sa fabri¢kog
Da Ii na lokaciji ili u blizini lokacije ';fm.p'eksaz u “?i‘“.
postoje povrsinske ili podzemne DA asinu se ispustaju
14. vode koje mogu biti zahvacene i i & i samo atmosferske
uticajem projekta? U blizini lokacije proti¢e reka Rasina. vodfe',vgli prethodno
preciSéene na
separatoru ulja i
benzina.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje podrudja ili prirodni oblici
15. | visoke ambijentalne vrednosti koji NE NE
mogu biti zahvacéeni uticajem
projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje putni pravci ili objekti koji se
16. | koriste za rekreaciju ili drugi objekti NE NE
koji mogu biti zahvaceni uticajem
projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje transportni pravci koji mogu
17. biti zagusenlwlll koiji prf)UZFOkUjl.J. NE NE
probleme po zivotnu sredinu, a koji
mogu biti zahvaceni uticajem
projekta?
DA
Da li se Projekat nalazi na lokaciji | Projekat ~se  planira  u  okviru
18. | na kojoj ¢e verovatno biti vidljiv | kompleksa ,Henkel Srbija” i moZe biti NE
mnogim ljudima? vidljiv jedino zaposlenima i licima koji
imaju dozvolu za privremeni ulazak u
krug fabrike.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
19 | ima podrugja ili rtle.sta oq |stor|Jsko_g_ NE NE
ili kulturnog znacaja koja mogu biti
zahvacéena uticajem projekta?
Da li se projekat nalazi na lokaciji u
20. prethodnom nerazvijenom podrucju NE NE

koje ¢e zbog toga pretrpeti gubitak
zelenih povrsina?
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Pitanje

DA/NE
Kratak opis projekta

Da li ¢e to imati
znacajne
posledice? DA/NE i
zasto?

21.

Da li se na lokaciji ili u blizini lokacije
projekta koristi zemljiste, na primer
za kuée, vrtove, druge privatne
namene, industrijske ili trgovacke
aktivnosti, rekreaciju, kao javni
otvoreni prostor, za javne objekte,
poljoprivrednu  proizvodnju, za
Sume, turizam, rudarske ili druge
aktivnosti koje mogu biti zahvacene
uticajem projekta?

DA

Prve privatne kuce nalaze se na oko
500 m od lokacije.

NE

Sve aktivnosti
vezano za
proizvodnju kapsula
za ves i te€nih
sredstava ¢e se
odvijati unutar
kompleksa i nece
imati uticaja na
okolne objekte.

22.

Da li za lokaciju ili okolinu lokacije
postoje  planovi za  buduce
koris¢enje zemljiSta koje moze biti
zahvaceno uticajem projekta?

NE
Okolni prostor je zauzet postoje¢im
objektima, pa se moze eventualno
vrsiti njihova adaptacija ili
rekonstrukcija, ali to nece biti
zahvaceno uticajem predmetnog
projekta.

NE

23.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje  podrudja sa velikom
gustinom naseljenosti ili
izgradenosti  koja mogu  biti
zahvacena uticajem projekta?

NE

NE

24,

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
ima podrucja zauzetih specifinim
(osetljivim) koris¢enjima zemljista,
na primer bolnice, $kole, verski
objekti, javni objekti koji mogu biti
zahvaceni uticajem projekta?

NE
Objekat se nalazi u industrijskoj zoni
Krusevca, sa prvim stambenim
objektima na rastojanju od oko
500 m, pa se ne moze govoriti 0
gustini naseljenosti.

NE

25.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podru¢ja sa  vaznim, visoko
kvalitetnim ili retkim resursima (na
primer podzemne vode, povrsinske
vode, Sume, poljoprivredna,
ribolovna, lovna i druga podrudja,
zasticena prirodna dobra, mineralne
sirovine i dr.) koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?

NE

NE.

26.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podrucja koja vec¢ trpe zagadenje ili
Stetu na zivotnoj sredini (na primer,
gde su postoje¢i pravni normativi
zivotne sredine predeni) koja mogu
biti zahvacena uticajem projekta?

NE

NE

27.

Da li je lokacija projekta ugrozena
zemljotresima, sleganjem zeml;jista,
klizistima, erozijom, poplavama ili
povratnim klimatskim uslovima (na
primer temperaturnim razlikama,
maglom, jakim vetrovima) koje
mogu dovesti do prouzrokovanja
problema u Zivotnoj sredini od
strane projekta?

NE

NE
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Rezime karakteristika projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije o
proceni uticaja na zivotnu sredinu

U okviru fabrickog kompleksa ,Henkel Srbija“, na k.p. br. 2880 KO Dedina, planirana je izgradnja
Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje ve3a i te¢nih sredstava, bruto povrSine
22.586,00 m?. Predvideno je i uredenje pristupnih saobracajnica, uredenje pesackih staza i transportni
most za transport gotovog proizvoda do magacina gotove robe duzine cca 14,5 m, kao i dogradnja
jednog dela postojeéeg transportnog mosta ukupne duZine cca 90 m.

Kolski pristup objektu planiran je sa zapadne i istoCne strane preko postojecih saobracéajnica, koje su
povezane preko takode postojeéih saobraéajnica sa juzne strane i severne strane objekta.

Snabdevanje objekta vodom vrSice se priklju¢enjem na internu vodovodnu mrezu u okviru kompleksa,
pri ¢emu nema potrebe za dodatnim koli€inama vode iz gradske vodovodne mreze.

Objekat ¢e biti povezan na postojecu hidrantsku mrezu u okviru kompleksa, prikljuékom kapaciteta
10 I/s.

Napajanje elektricnom energijom potrosaca u objektu planirano je sa postojeceg glavnog razvodnog
ormana, a predvideni kapacitet fabrike je 2x1250 kVA.

Za kompleks ,Henkel Srbija“ u Krudevcu vec postoji izgradena telekomunikaciona infrastruktura, tako
da se za novu fabriku ne¢e menijati postojeci kapaciteti na kompleksu.

U cilju zastite od pozara u objektu je predvidena automatska dojava poZara sa upravljanjem ventilacije
i odimljavanja skladista.

U cilju zagrevanja objekta za proizvodnju kapsula za masinsko pranje ve3a i te€nih sredstava planirana
je toplotna podstanica u samom objektu. Takode, predvideni su uredaji (toplotne pumpe, izmenjivaci
voda/para ili topla voda/voda) za grejanje tehnoloSkih potroSaCa, sa svom prateCcom opremom i
automatikom.

Za klimatizaciju projektovane su klima komore sa najvis§im nivoom energetske efikasnosti. Planirani su
visokoefikasni sistemi za rekuperaciju toplote, kao i mogucnost regulacije koli¢ine svezeg vazduha
prema trenutnim potrebama i rezim rada ,free cooling“, bez rekuperacije toplote.

Za potrebe snabdevanja potroSata komprimovanim vazduhom planirano je postavljanje nove
kompresorske stanice u objektu.

Planirani objekat je namenjen za proizvodnju detergenata za masSinsko pranje veSa pakovanih u
kapsule i te€¢nih sredstava za masinsko pranje posuda.

Proizvodni program obuhvata dve vrste kapsula za pranje ve$a, kapsule sa tri komore (TC — “Trio
Caps”) i kapsule sa Cetiri komore (MC — “Multi Caps”). Kapsula sa te¢nim detergentom je jedini¢ni
proizvod koji sadrzi tri ili Cetiri odvojene komore sa razliCitim teénim fazama, koje su obavijene
vodorastvorljivom folijom. Tezina TC kapsule iznosi 15 g, a MC kapsule 25 g, pri ¢emu je u glavnim
komorama po 6,7 g, a u centralnoj komori (jezgro) 1,6 g tecnosti.

Proizvodni program tecnih sredstava za masinsko pranje posuda obuhvata te¢ni proizvod sa svim
performansama pakovan u boci (AiO — ,All in One*) i teCne proizvode razli€itih karakteristika pakovane
u specijalno dizajniranim dvokomornim bocama (Dual). Te¢na sredstva se pakuju u boce zapremine
700 ml i 1000 ml. Na posebnoj liniji — Promo linija, vrSi se pakovanje 2 ili 3 boce navedenih proizvoda
u samostezucu foliju (Srinkovanje).

Instalisani kapacitet Fabrike iznosi 208,3 t/dan kapsula za ves$ (86,4t TC i 121,9 MC) i 216.000 l/dan
teénih sredstava.

Proizvodni proces se sastoji iz nekoliko celina: skladiste sirovina i ambalaze, priprema i meSanje
sirovina, formiranje i jedinicno pakovanje proizvoda, dozirna stanica za etanol, dozirna stanica za
mravlju Kiselinu, dozirne stanice za ostale sirovine (enzimi, boje, parfemi) i laboratorije za kontrolu
kvaliteta sirovina i proizvoda.
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Pri proizvodniji kapsula za masSinsko pranje vesa i te€nih sredstava moze doci do emisije Stetnih materija
u vazduh, odnosno do slabog otparavanja organskih materija i emisije praskastih materija koje se
koriste u procesu proizvodnje.

Na mestima u tehnoloSkom procesu gde se o€ekuje emisija isparljivih i praskastih materija, predvidena
je lokalna ventilacija ili otpraSivanje.

U okviru laboratorije predvidena su dva digestora koji su opremljeni efikasnim sistemom za ventilaciju,
sa integrisanim filterom na odsisnom vodu.

U prostorijama za skladisStenje i doziranje te¢nih sirovina u IBC kontejnerima obezbedena je
odgovarajuéa opsta ventilacija. U prostorijama za doziranje enzima i parfema, projektom je predvidena
HEPA filtracija vazduha. Precid¢en vazduh se odvodi van predmetnog objekta u atmosferu.

Aspiracija para komponenata iznad miksera za umeSavanje masterbaCa i miksera za umesSavanje
te¢nih sredstava, vrSi se odgovarajuéim sistemom lokalne ventilacije kojim se vazduh odvodi van
objekta, u atmosferu. Sistem lokalne ventilacije prostora iznad miksera za masterbac je opremljen
uredajem (skruber) za tretman vazduha.

Sistem pretakanja te€nih sirovina iz autocisterni u skladiSne rezervoare je zatvoren, pa ne dolazi do
emisije para te¢nih materija u atmosferu.

Radom Fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava nece doc¢i do emisije
praskastih materija u vazduh preko GVE, jer su na svim mestima gde moze nastati prasina predvideni
sistemi za otpraSivanje sa filterima. Vazduh preciS¢en u sistemima za otpraSivanje se vra¢a u radni
prostor, a otpadna prasina se prikuplja u posebne vrece i odlaze na skladiSte, do predaje licu
ovlas§¢enom za postupanje sa takvom vrstom otpada.

Na dozirnoj stanici za etanol su predvidena metalna vrata sa mrezastom ispunom, pa je na taj nacin
obezbedena efikasna prirodna ventilacija prostorije. Na isti naCin je obezbedena dobra prirodna
ventilacija na stanici za doziranje mravlje kiseline.

U toku procesa proizvodnje kapsula za masSinsko pranje veSa ne nastaju tehnoloSke otpadne vode, jer
se sve komponente umesavaju stvarajuéi gelastu masu.

Telne otpadne materije nastaju usled pranja opreme posle zavrSenog proizvodnog ciklusa, pranja
pogona, kao i u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci uzoraka). Otpadna te¢nost
se iz objekta odvodi zatvorenim kanalizacionim sistemom i sakuplja u nepropusnim rezervoarima,
ukupne korisne zapremine 54 m3, odakle se prepumpava u IBC kontejnere. Otpadna te¢nost se koristi
u procesu proizvodnje praskastin detergenata ili se predaje ovlaséenim operaterima na dalje
postupanje sa takvim otpadom.

U toku proizvodnje kapsula za pranje vesa i te¢nih sredstava nastaje Cvrsti otpad (otpadna ambalaza,
otpadni filteri i sl.), sa kojim Nosilac projekta postupa u skladu sa uradenim Planom upravljanja
otpadom.

Sanitarno fekalne otpadne vode iz objekta se odvode u postojecu internu kanalizacionu mrezu, kojom
se sve sanitarno-fekalne otpadne vode sa kompleksa upustaju u gradsku kanalizacionu mrezu i gradski
sistem za preciS¢avanje otpadnih voda.

Atmosferske vode sa kompleksa se odvode u fabricku kanalizacionu mrezu, s tim Sto se potencijalno
zauljene atmosferske vode sa saobracajnica i platoa, pre ispustanja u kanalizacionu mrezu,
prec€iS¢avaju u separatoru lakih naftnih derivata.

U toku procesa proizvodnje kapsula za masinsko pranje vesa i teCnih sredstava, buka nastaje usled
rada transportnog sistema, miksera, pakerice, ventilacionog sistema, transportnih sredstava prilikom
prevoza tereta itd. U cilju smanjenja buke, na opremi su izvedena takva tehnicka reSenja koja buku
smanjuju na najmanju mogucéu meru, pre svega postavljanje na odgovaraju¢e temelje i postavljanja
opreme u zatvoreni prostor.

Projektnom dokumentacijom predvidene su sve mere zastite od pozara i eksplozije.

U okviru fabrike ,Henkel Srbija“ u Krusevcu, vec je uspostavljen sistem zastite Zivotne sredine. U toku
normalnog rada novog postrojenja, uz preduzimanje svih tehni¢ko tehnolosSkih mera zastite Zivotne
sredine, ne oCekuje se Stetno delovanje Projekta na okolinu.
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Napominjemo da je za projekat izgradnje fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje rublja na
k.p. br. 2880, KO Dedina uradena Studija uticaja na zivotnu sredinu i da je dobijeno ReSenje o
saglasnosti na Studiju od strane Ministarstva za zastitu Zivotne sredine, br. 353-02-2586/2019-03 od
30.12.2019. godine.

U toku izrade tehnicke dokumentacije Investitor je doneo odluku o povec¢anju gabarita objekta i
uvodenje novih tehnoloskih linija, za potrebe proizvodnje teénih sredstava. Osim toga, u proces
proizvodnje kapsula se uvodi nova sirovina etanol, koja je zapaljiva te€nost, a tokom proizvodnje teénih
sredstava Ce se Koristiti mravlja kiselina koja pripada kategoriji gorivih te€nosti. Zbog planiranih radova
na objektima i instalacijama sa gorivim i zapaljivim teCnostima uraden je Prilog 11, za izdavanje
odobrenja za bezbedno postavljanje objekata.

Uzimajuéi u obzir prostorni polozaj i operacije koje ¢e se odvijati tokom proizvodnje kapsula za
masinsko pranje veSa i teCnih sredstava, kao i mera zastite zivotne sredine koje se preduzimaju u toku
izvodenja radova i rada objekata, kao i mera koje Nosilac projekta inaCe sprovodi u okviru svog
kompleksa, jer ima uspostavljen sistem za$tite Zivotne sredine, procenjujemo da je projekat za
izgradnju fabrike za proizvodnju kapsula za masinsko pranje vesa i te€nih sredstava, uredenje
pristupnih saobraéajnica, uredenje pesackih staza i parkinga, transportnog mosta za transport
gotovog proizvoda do magacina gotove robe i dogradnju jednog dela postojeceg transportnog
mosta, k.p. br. 2280 KO Dedina, grad Krusevac, odrziv na datoj lokaciji.

Za "Henkel Srbija" d.o.o. Beograd
Bulevar oslobodenja 383, Beograd
ovlaéeni zastupnik
zaposlen u D.A. dizajn arhitektura d.o.o0. Beograd

 aad

Jugoslav Janji¢, dipl.inz.arh.

M.P.
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PRILOZI

7
0.0

Situacija — izvod iz Idejnog resenja

7
0.0

Situacija sa osnovom krova — izvod iz Idejnog reSenja

.0

Osnova prizemlja — izvod iz Idejnog reSenja

0.0

Osnova sprata — izvod iz Idejnog reSenja

7
0.0

Bezbednosni listovi sirovina*

.0

Idejno reSenje

L)

* Napomena: U Stampanoj verziji su priloZene samo prve stranice Bezbednosnih listova sirovina,
dok su kompletni Bezbednosni listovi dati u elektronskoj formi na CD-u.
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